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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
kod CPV 45000000

1.PRZEDMIOT ZAMOWIENIA | SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ.
1.1. NAZWA ZAMOWIENIA.

,Remont klatki schodowej oraz wybranych pomieszczen w Budynku Gtéwnym”. Zamawiajgcym jest
Zespot Placéwek Opiekuniczo-Wychowawczych ,,Dzieciecy Dom” przy ul. Parkowej 2, we Wroctawiu.

1.2. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg ogdlne wymagania wykonania i odbioru robét,
wspdlne dla wszystkich rodzajow robot objetych przedmiotem zamdwienia publicznego pn.: ,,Remont
klatki schodowej oraz wybranych pomieszczert w Budynku Gtéwnym” placéwki opiekuriczej ,Dzieciecy
Dom” przy ul. Parkowej 2, we Wroctawiu.

1.3. ZAKRES STOSOWANIA ST.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robodt, stanowi obowigzujgcy dokument przetargowy
i kontraktowy wchodzacy w sktad Specyfikacji Warunkéw Zamdwienia jako zatacznik zawierajacy zbidr
wymagan w zakresie sposobu wykonania robét budowlanych i instalacyjnych (objetych przedmiotem
zamodwienia), obejmujacy w szczegdlnosci wymagania materiatdw, wymagania dotyczace sposobu
wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegélnych robdt oraz okreslajacy zakres prac, ktére
powinny by¢ ujete w cenach poszczegdélnych pozycji przedmiaru. STWIORB jako element SWZ staje sie
zatgcznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST.

»Remont klatki schodowej oraz wybranych pomieszczen w Budynku Gtéwnym” przede wszystkim
polega na:

- usunieciu: obecnych oktadzin podtogowych: gresowych, PCV, obudowy schoddw, mozaiki Sciennych,
starych farb, sufitu podwieszanego w korytarzu piwnicy typu Ecophon oraz

- odtworzeniu izolacji poziomej wewnetrznych scian piwnicy metodg iniekcji krystalicznej oraz

- wymianie: drzwi w korytarzu piwnicy, osSwietlenia na catej klatce schodowej, wtgcznikéw $wiatta oraz
- potozeniu nowego gresu na schodach i w korytarzach oraz

- wykonaniu sufitow podwieszanych typu G-K w korytarzu piwnicy i we wskazanych pomieszczeniach
oraz

- malowaniu: $cian i sufitéw klatki schodowej i przynaleznych jej korytarzy oraz

- komplesowym remoncie wskazanych w opracowaniu rysunkowym sanitariatéw, toalet, wc, szatni,
tazienki w tym usunieciu i utozeniu nowej glazury, armatury sanitarnej oraz

- wygtuszeniu $ciany pomiedzy pokojem dyrektora placéwki a toaleta w postaci systemowego
rozwigzania przy uzyciu ptyt G-K oraz wetny mineralnej (wedtug odrebnego opracowania).

Zakres robét oraz nazwy i kody grup, klas oraz kategorii robét w szczegdlnosci obejmuja:
45000000-7  Roboty budowlane

45110000-1 Roboty przygotowawcze

45260000-7 Roboty hydroizolacyjne

45111100-9  Roboty w zakresie burzenia

45111220-6  Roboty w zakresie usuwania gruzu

45421152-4  Wykonanie s$cianek dziatowych

45262321-7  Wyréwnywanie podtdg
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45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
45421131-1  Wymiana stolarki drzwiowej

45421146-9  Instalowanie sufitéw podwieszanych i obuddéw z ptyt g-k
45430000-0  Pokrywanie podtég i scian

45450000-6  Roboty budowlane wykonczeniowe, pozostate
45410000-4  Tynkowanie

45432114-6  Ktadzenie gresu

45431000-7  Ktadzenie ptytek

45431200-9  Ktadzenie glazury

45442100-8  Roboty malarskie

Roboty instalacyjne w szczegdlnosci obejmuja:

45300000-0  Roboty w zakresie instalacji budowlanych

45311000-0 Roboty w zakresie przewoddéw instalacji elektrycznych oraz opraw elektrycznych
45311100-1 Roboty w zakresie przewoddw instalacji elektrycznej

45311200-2  Roboty w zakresie opraw elektrycznych

45320000-6  Roboty izolacyjne

45330000-9  Hydraulika i roboty sanitarne

45332400-7 Roboty instalacyjne w zakresie sprzetu sanitarnego

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca
bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci
za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych
urzadzen lub metod.

1.5. WYSZCZEGOLNIENIE PRAC TOWARZYSZACYCH | ROBOT TYMCZASOWYCH.

Do prac towarzyszgcych i tymczasowych zalicza sie roboty, ktore nalezg do sSwiadczen
umownych, a nie s3 wymienione w umowie:

- wykonanie zabezpieczen z folii,

- wynoszenie i zabezpieczenie mebli,

- zgromadzenie w odpowiednich pojemnikach i wywdz gruzu,

- montaz i demonaz rusztowania do malowania klatki schodowej,

- zakup i dostarczenie potrzebnego sprzetu i urzadzen,

- zakupy i koszty zakupu potrzebnych materiatow,

- utrzymanie urzgdzen placu budowy wraz z maszynami,

- wykonanie pomiaréw do rozliczenia rob6t wraz z wykonaniem lub dostarczeniem
przyrzgdéw pomiarowych,

- dziatania ochronne zgodnie z warunkami BHP,

- dostarczenie materiatéw eksploatacyjnych,

- konserwacja sprzetu i urzadzen,

- przygotowanie sprzetu i urzagdzen do pracy, w tym ich tadowanie lub tankowanie,

- utrzymanie drobnych urzadzen i narzedzi,

- dostarczenie sprzetu do miejsca jego wykorzystania,

- przewoz materiatéw do miejsc ich wykorzystania,

- usuwanie odpaddéw z obszaru budowy oraz usuwanie zanieczyszczen wynikajacych z robét
wykonywanych przez wykonawce,
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- oznakowanie robdét w tym wykonanie tablic informacyjnych o budowie zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami,

- inne prace techniczne i technologiczne konieczne do przeprowadzenia robdt budowlanych
w zakresie opisanym w STWIORB i Przedmiarze Robét w tym mozliwe wykonanie badan.
Koszty robot tymczasowych i towarzyszgcych (robdét przygotowawczych) ponosi Wykonawca,
koszty te, o ile nie zaznaczono inaczej, powinny by¢ uwzglednione w oferowanych cenach
jednostkowych robét (ofercie Wykonawcy). W przypadku braku w Przedmiarze Robot
indywidualnej pozycji obejmujacej zakresem roboty przygotowawcze (zgodnie z podstawg
ptatnosci) koszty tych robdét winny by¢ roztozone proporcjonalnie we wszystkich pozycjach
Przedmiaru Robodt. Uznaje sie woéwczas, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem
wymagan w zakresie robot przygotowawczych nie podlegaja odrebnej zaptacie i s3
uwzglednione w Cenie Umowy.

Wykonawca robét zapewni utrzymanie przejezdnosci pomiedzy poszczegdlnymi elementami
uktadu komunikacyjnego terenu wokot budynkdéw i posesjami prywatnymi. W razie potrzeby
wprowadzenia chwilowego braku przejezdnosci, Wykonawca uzgodni z zarzgdem drogi lub tez
z wiascicielem posesji termin, czas trwania przerwy oraz sposéb przywrdcenia przejezdnosci.
Wykonawca prawnie i majgtkowo odpowiada za wszystkie ewentualne szkody wynikte z braku
utrzymania przejezdnosci uktadu komunikacyjnego oraz braku dojazdéw do posesiji.

1.6. INFORMACIE O TERENIE BUDOWY.

Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, cieptownicza, zimnej wody
i kanalizacyjna. Inwestycja znajduje sie wewnatrz budynku uzytecznosci publicznej, zajmujaca
sie opieka nad Dzie¢mi. Wykonawca musi zapewnié¢ bezpieczenstwo oraz przebieg prac
uwzgledniajacy pobyt w osrodku matych Dzieci, w tym takze zachowanie nienagannej
czystosci catego terenu budowy.

1.7. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ robdt budowlanych i ich zgodnosé z dokumentacja
techniczng, Specyfikacjami Technicznymi i instrukcjami Zarzgdzajgcego Realizacja Umowy,
Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy i terenie przylegtym do budowy oraz bezpieczenstwo terendw, na ktérych
mogg wystgpic¢ zagrozenia dla ludzi i mienia w zwigzku z prowadzonymi robotami. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za ochrone robodt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot, od daty rozpoczecia do daty odbioru robot przez Zamawiajgcego i Inspektora Nadzoru.
Wykonawca bedzie utrzymywacd roboty do czasu ostatecznego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byly w stanie umozliwiajgcym
jej uzytkowanie przez caty czas — do momentu odbioru ostatecznego. Jezeli Wykonawca
w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymania, to na polecenie Inspektora Nadzoru powinien
niezwtocznie rozpoczgc roboty utrzymaniowe — nie pdzniej jednak niz w 24 godziny po
otrzymaniu takiego polecenia, pod rygorem wstrzymania prac z winy Wykonawcy.

1.8. PRZEKAZANIE TERENU BUDOWY.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy Teren
Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi,
Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze ST.
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1.9. ZGODNOSC ROBOT Z ST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodnos¢ z specyfikacja techniczng,
polskimi normami (PN), przepisami prawa budowlanego, sztukg budowlang i instrukcjami
Zarzadzajgcego Realizacjg Umowy. Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty
przekazane przez Zamawiajgcgo do Wykonawcy stanowig czes¢ umowy (kontraktu),
a wymagania wyszczegolnione choéby w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy, tak
jakby zawarte byty w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub
opuszczen w dokumentacji, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomic
Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane
roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z ST. Dane okreslone w ST bedg uwazane za
wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatow i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliska
zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczac
dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie bedg w petni
zgodne z ST i wptynie to na niezadowalajgcy jakos¢, to takie materiaty bedg niezwtocznie
zastgpione innymi na koszt Wykonawcy, a powstate Roboty rozbidrkowe bedg takze
wykonane na koszt Wykonawcy. W przypadku zaniedbania obowigzkdow, Wykonawca na
polecenie Inspektora Nadzoru zobowigzany jest podjg¢ je natychmiast — pod rygorem
wstrzymania robot budowlanych z winy Wykonawcy.

1.10. ZABEZPIECZENIE INTERESOW OSOB TRZECICH.

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych przepiséw oraz powinien
zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej. Wykonawca jest odpowiedzialny za
szkody spowodowane w trakcie wykonywania robdt budowlanych.

1.11. OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT.

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw
i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie
unikat szkodliwych dziatan szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza, wod gruntowych,
nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikow
powodowanych dziatalnoscig przy wykonywaniu robdt. Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg
szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

1.12.  WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY | OCHRONA PRZECIWPOZAROWA.

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji robot przepiséw BHP, a w szczegdlnosci
zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikdw w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na
budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze
zapewni odziez ochronng dla pracownikow zatrudnionych na placu budowy. Uznaje sie, ze
wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j. Przed rozpoczeciem robdt Kierownik
Budowy zobowigzany jest sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzgdzenie Planu Bezpieczenstwa
i Ochrony Zdrowia (tzw. ,planu bioz”). Plan bioz nalezy opracowac zgodnie z wytycznymi
okreslonymi w odpowiednich przepisach.
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Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami
odpowiednich przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego na terenie budowy oraz
w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny
z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.13. ORGANIZACJA PLACU/TERENU BUDOWY.

Teren budowy znajduje sie w Budynku Gtéwnym Zespotu Placowek Opiekunczo-
Wychowawczych ,Dzieciecy Dom” przy ul. Parkowej 2 we Wroctawiu, w klatce schodowej,
korytarzach oraz wskazanych pomieszczeniach podlegajgcym opisanym robotom
remontowym. Zamawiajgcy protokolarnie przekazuje Wykonawcy teren budowy w czasie i na
warunkach okreslonych w ogdlnych warunkach umowy. Wykonawca we wskazanym przez
Zamawiajgcego miejscu zorganizuje zaplecze budowy i wykona podtgczenie do mediéw, z
ktorych bedzie korzystat na czas umowy. Wykonawca za zuzyte media bedzie ptacit zgodnie z
ustaleniami z Zamawiajgcym.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone placu budowy oraz wszystkich materiatéw
i elementow wyposazenia uzytych do realizacji robdt od chwili rozpoczecia do ostatecznego
odbioru robdt. Przez caty ten okres urzgdzenia lub ich elementy bedg utrzymywane w sposéb
satysfakcjonujgcy Zarzgdzajgcego Realizacjag Umowy. Moze on wstrzymac realizacje robot,
jesli w jakimkolwiek czasie Wykonawca zaniedbuje swoje obowigzki konserwacyjne.

1.14. OKRESLENIA PODSTAWOWE.

Uzyte w specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdy przypadku
nastepujgco:

ST i SST — Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Roboét i odpowiednio Szczegétowa
Specyfikacja Techniczna.

Dziennik budowy — dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy
urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych
w toku robét.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy zgodnie z ustawa
Prawo Budowlane.

Kierownik robot — osoba wyznaczona przez Wykonawce, posiadajgca zgodnie z polskim
prawem uprawnienia do kierowania rodzajem Robét, do prowadzenia ktdrego zostata
wyznaczona.

Zarzqdzajqcy Realizacjg Umowy, Inspektor Nadzoru — w ramach posiadanego umocowania
od zamawiajgcego reprezentuje interesy zamawiajgcego na budowie przez sprawowanie
kontroli zgodnosci realizacji robot z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng,
przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami warunkéw umowy.

Roboty budowlane — wykonanie robot budowlanych w rozumieniu ustawy z dnia 7 lipca 1994
r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 oraz z 2004 r. Nr 6, poz. 41) wraz z
pozniejszymi zmianami, a takze wykonanie robot budowlanych w rozumieniu ustawy z dnia 7
lipca 1994 r. - Prawo budowlane wraz z pdzniejszymi zmianami, przez osobe trzecig, zgodnie
z wymaganiami okreslonymi przez Zamawiajgcego.
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Roboty — wszystkie czynnosci i ustugi, majgce na celu zapewnienie prawidtowego
i terminowego zakonczenia realizacji inwestycji.

Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét oraz
inne miejsca wymienione w Umowie, jako tworzgce czes$¢ terenu budowy.

Ksigzka obmiarow — akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robot w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w Rejestrze Obmiardéw
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jako$ci materiatoéw oraz robot.
Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg
Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Wyrob budowlany — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o wyrobach
budowlanych wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym wprowadzony do obrotu jako wyrdb
pojedynczy lub jako zestaw wyrobdw do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym
integralng catos¢ uzytkowa.

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajgca jego przydatnos¢
do stosowania w budownictwie.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ — zgodnos¢ wykonywanych robdét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji Robot lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

Obmiar robot — pomiar wykonanych robdt budowlanych, dokonanych w celu weryfikacji ich
ilosci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robédt, albo obliczenia
wartosci robot dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbior — ocena techniczna rob6t wykonanych przez Wykonawce potwierdzona odpowiednim
dokumentem.

OST — ogdlna specyfikacja techniczna jest opracowaniem zawierajgcym zbiory wymagan,
niezbedne do okreslenia standardu i jako$ci wykonania robdt, w zakresie sposobu wykonania
robot budowlanych, wifasciwosci wyrobéw budowlanych oraz oceny prawidtowosci
wykonania poszczegdtnych robdét.

Odbior czesciowy (robot budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robét ulegajgcych
zakryciu i zanikajgcych, a takze dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzadzen
technicznych i przewoddéw kominowych. Odbiorem czesciowym nazywa sie takze odbidr czesci
obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajacym sie do uzytkowania, przed
zgtoszeniem do odbioru catego obiektu budowlanego, ktéry jest traktowany jako ,odbioér
koncowy”.

Odbior gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnosci zwanym tez ,,odbiorem
koncowym”, polegajagcym na protokolarnym przejeciu (odbiorze) od Wykonawcy gotowego
obiektu budowlanego przez osobe Ilub grupe oséb o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych, wyznaczong przez Inwestora. Odbioru dokonuje sie po zgtoszeniu przez
kierownika budowy faktu zakonczenia robét budowlanych, fgcznie z uporzgdkowaniem terenu
budowy i ewentualnie terenéw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy.
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Przedmiar robot — opracowanie zawierajgce zestawienie przewidywanych do wykonania
robot w kolejnosci technologicznej ich wykonania wraz z ich szczegétowym opisem. Miejscem
wykonania lub wskazaniem podstaw ustalajgcych szczegétowy opis, z wyliczeniem
i zestawieniem jednostek miar robét podstawowych oraz wskazaniem podstaw do ustalenia
cen jednostkowych robét lub jednostkowych naktadéw rzeczowych.
Program Zapewniena Jakosci PZ) — do obowigzkdw Wykonawcy nalezy opracowanie
i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru, w ktérym przedstawi on
zamierzony sposob wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne
gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Program zapewnienia jakosci powinien zawieraé:

e organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposdb prowadzenia robot

e organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét

e plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

e wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne

e wykaz oséb odpowiedzialnych za terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw

robot

e system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakosScig robot

e wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardow i kontroli

o wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi

oraz wyposazeniem

e sposob i procedure pomiaru badan

e sposob i forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych
Sporzgdzony PZJ jest podstawg egzekwowania przez Inzyniera zachowania zasad bhp
i prawidtowych procedur wykonywania robo6t przez Wykonawce i jego pracownikéw.
Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna albo jednostka organizacyjna nie posiadajgca
osobowosci prawnej, ktéra ztozyta oferte i zawarta Umowe w sprawie Zamowienia
Publicznego. Przez Wykonawce rozumie sie réwniez kierownika budowy, jezeli wskazane
w specyfikacjach obowigzki Wykonawcy wynikajg z przepiséw prawnych.
Podwykonawca — kazda osoba wymieniona w umowie jako podwykonawca dla czesci robat,
lub kazda inna osoba, ktdrej czes¢ robot zostata podzlecona za zgodg Zamawiajgcego, a takze
prawni nastepcy tych oséb, ale zadna inna osoba wyznaczona przez te osoby.
Zamawiajgcy — osoba fizyczna, osoba prawna albo jednostka organizacyjna nie posiadajaca
osobowosci prawnej bedgca strong umowy na wykonanie robét budowlanych obowigzana do
stosowania Ustawy o Zamodwieniach Publicznych. Nalezy przez to rozumie¢ Inwestora
przedsiewziecia tj. Zespot Placéwek Opiekunczo-Wychowawczych ,Dzieciecy Dom”.
Zamowienie publiczne — Umowa odptatna zawierana miedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg,
ktorych przedmiotem sg roboty budowlane.
Zadanie budowlane — czes¢ robét budowlanych, stanowigca odrebng catos$é konstrukcyjna lub
technologiczna, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie
moze polega¢ na wykonywaniu robdt zwigzanych z budowa, przebudowg, remontem
utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu.
Dzien — kazdy z dni kalendarzowych, rozpoczynajacy sie i koriczacy o pétnocy.
BIOZ — bezpieczenstwo i ochrona zdrowia.
BHP — bezpieczenstwo i higiena pracy.
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1.15. PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCI.

Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jakos¢ robdt i stosowanych materiatow
i wbudowanych urzadzen.

1.16. ZARZADZAJACY REALIZACIA UMOWY.

Dla prawidtowej realizacji i zgodnie z przepisami prawa budowlanego, Zamawiajgcy pisemnie
wyznacza Inspektora Nadzoru dziatajgcego w jego imieniu, w zakresie przekazanych mu
uprawnien i obowigzkdw. Wydawane przez niego polecenia majg moc polecen
Zamawiajgcego.

2.MATERIALY | URZADZENIA.
2.1. WARUNKI OGOLNE.

Przy wykonywaniu robét budowlanych mogg by¢ stosowane wytacznie wyroby budowlane
o wiasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo zaprojektowanym i wykonanym
obiektom budowlanym spetnienie wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1
ustawy Prawo budowlane — dopuszczone do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
stosowania w budownictwie. Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty,
elementy budowlane i urzadzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaty
wymaganiom okreslonym a art. 10 ustawy Prawo budowlane. Wykonawca przedstawi
Inspektorowi Nadzoru szczegdétowe informacje dotyczgce, zamawiania i odpowiednie
aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciagtych badan
okres$lonych w ST w celu udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego Zrédta
spetniajg wymagania ST w czasie postepu roboét. Pozostate materiaty budowlane powinny
spetniaé wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi,
o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych

Wszystkie materiaty i urzadzenia przewidywane do wbudowania powinny by¢ zgodne
z postanowieniami Umowy, wymaganiami i warunkami Specyfikacji Technicznych
i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie
wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich
wiasciwe sktadowanie i wbudowanie. Jakakolwiek nazwa handlowa uzyta w dokumentacji
projektowej lub STWIORB, oznacza¢ bedzie definicje standardu, a nie specyficzny produkt do
zastosowania. W takim przypadku zastosowane materiaty nie moga wykazywaé gorszych
parametrow uzytkowych niz okreslone w definicji standardu. Dotyczy to tych cech
materiatowych, ktére sg istotne z punktu widzenia spetnienia wymagan podstawowych, takich
jak: bezpieczenstwo konstrukcji, bezpieczenstwo uzytkowania, bezpieczenstwo pozarowe,
zapewnienie odpowiednich warunkdow higienicznych i zdrowotnych, ochrony przed hatasem
i drganiami, odpowiednia charakterystyka energetyczna, racjonalnos$¢ uzytkowania energii
oraz mozliwos$¢ utrzymania wtasciwego stanu technicznego.

2.2. ZRODtA UZYSKIWANIA MATERIALtOW | URZADZEN.

Wszystkie wbudowane materiaty i urzadzenia instalowane w trakcie wykonywania robét
muszg by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi w poszczegolnych SST. Na zadanie
Zarzadzajacego Realizacja Umowy, przynajmniej na 7 dni przed uzyciem materiatu
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przewidywanego do wykonania robot Wykonawca przedtozy szczegdtowsq informacje o zrodle
produkcji, zakupu lub pozyskania takich materiatéw, atestach, wynikach odpowiednich badan
i probek do akceptacji Zarzadzajgcego Realizacja Umowy. To samo dotyczy instalowanych
urzadzen. Akceptacja zarzadzajgcego realizacja umowy udzielona jakiejs partii materiatéw
z danego Zrédfa nie bedzie znaczyé¢, ze wszystkie materialy pochodzace z tego Zrddta s3
akceptowane automatycznie. Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia atestow i/lub
wykonania préb materiatdw otrzymanych z zatwierdzonego zrédta dla kazdej dostawy, zeby
udowodnic, ze nadal spetniajg one wymagania odpowiedniej SST. Wykonawca bedzie ponosit
wszystkie koszty pozyskania i dostarczenia na plac budowy materiatéw oraz urzadzen. Za ich
ilos¢ i jakos¢ odpowiada Wykonawca.

2.3. KONTROLA MATERIAtOW | URZADZEN.

Zarzadzajacy Realizacjay Umowy moze okresowo kontrolowa¢ dostarczone na budowe
materiaty i urzadzenia, zeby sprawdzi¢ czy sg one zgodne z wymaganiami Szczegdétowych
Specyfikacji Technicznych. Zarzgdzajacy Realizacjg Umowy jest upowazniony do pobierania
i badania préobek materiatu zeby sprawdzi¢ jego wtasnosci. Wyniki tych préb stanowi¢ mogg
podstawe do aprobaty jakosci danej partii materiatow. W czasie przeprowadzania badania
materiatow i urzadzen przez Zarzadzajacego Realizacjg Umowy Wykonawca ma obowigzek
spetnia¢ nastepujgce warunki:

- w trakcie badania, Zarzadzajgcemu Realizacjy Umowy bedzie zapewnione niezbedne
wsparcie i pomoc przez Wykonawce i producenta materiatéw lub urzadzen,

- Zarzadzajacy Realizacja Umowy bedzie miat zapewniony w dowolnym czasie dostep do tych
miejsc, gdzie sg wytwarzane materiaty i urzadzenia przeznaczone dla realizacji robét.

2.4. ATESTY MATERIAtOW | URZADZEN.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w SST wymagane sg atesty, kazda partia dostarczona na
budowe musi posiadac atest okreslajgcy w sposéb jednoznaczny jej cechy. Przed wykonaniem
przez wykonawce badan jakosci materiatéw Zarzadzajgcy Realizacjag Umowy moze dopuscié
do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajgcy petng zgodnos$é tych
materiatow z warunkami podanymi w SST. Produkty przemystowe muszg posiadacé atesty
wydane przez producenta poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.
Kopie wynikdw tych badan muszg by¢ dostarczone przez Wykonawce Zarzgdzajagcemu
Realizacjg Umowy. Materiaty posiadajgce atesty, a urzgdzenia — wazng legalizacje mogg by¢
badane przez Zarzadzajgcego Realizacjg Umowy w dowolnym czasie. W przypadku, gdy
zostanie stwierdzona niezgodnos¢ wtasciwosci przewidzianych do uzycia materiatow
i urzadzen z wymaganiami zawartymi w SST nie zostang one przyjete do wbudowania.

2.5. MATERIALY NIE ODPOWIADAJACE WYMAGANIOM.

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru
Robot zostang przez Wykonawce wywiezione niezwfocznie z Terenu Budowy, badz ztozone
w miejscu zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych robdt, niz te, dla ktérych zostaty zakupione,
to koszt tych materiatéw zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru. Kazdy rodzaj
robét, w ktérym znajdujg sie niezbadane i niezaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z ich nieprzyjeciem i niezaptaceniem.
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2.6. MATERIALY SZKODLIWE DLA OTOCZENIA.

Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza sie uzycia materiatdow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robét bedg miaty
Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko. Materiaty, ktdre sg szkodliwe
dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robdt ich szkodliwos¢ zanika (np.
materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac
zgode na uzycie tych materiatéw od wtasciwych organdw administracji panstwowej.

2.7. PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE MATERIALtOW.

Wykonawca, zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robédt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢
i wiasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca
czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru Ilub poza Terenem Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.8. MATERIALY Z ROZBIOREK.

Materiaty i urzagdzenia z rozbidrek stajg sie wtasnoscig Wykonawcy. Koszt odwozu materiatow
nie podlega osobnej zaptacie i powinien by¢ zawarty w cenie Umowy. Wszystkie materiaty
pochodzgce z rozbidrek powinny zosta¢ usuniete z terenu budowy w sposéb i w terminie
niekolidujgcym z wykonaniem innych robot. Wykonawca na etapie przygotowania oferty,
powinien ustali¢ rzeczywiste odlegtosci odwozu materiatu, koszty transportu i koszty utylizacji.
Utylizacja materiatéw powinna zosta¢ przeprowadzona zgodnie z wszystkimi przepisami
dotyczgcymi ochrony srodowiska naturalnego. Koszt zwigzany z rozbidrkg, transportem
i utylizacjg nie podlega osobnej zaptacie i Wykonawca powinien zawrze¢ w cenie Umowy.

2.9. WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIAtOW.

Jezeli dokumentacja projektowa i SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu lub urzadzenia w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 7 dni przed uzyciem materiatu lub
wbudowanie urzadzenia. Wybrany i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru rodzaj
materiatu lub urzagdzenie nie moze by¢ pdzniej zmieniane bez zgody Inspektora Nadzoru.

3.SPRZET.
3.1. WARUNKI OGOLNE.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robdt powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy oraz powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci
wskazaniom zawartym w SST, zaakceptowanym przez Zarzadzajacego Realizacja Umowy.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie roboét, zgodnie z zasadami

12



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

okreslonymi w Umowie. Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania
robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ on zgodny
z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Nie dopuszcza sie do stosowania
sprzetu uszkodzonego, niesprawnego, oraz takiego, ktéry mdgtby spowodowaé powstanie
dodatkowych uciazliwosci dla ludzi i Srodowiska. Jezeli jakikolwiek sprzet, maszyny,urzadzenia
i narzedzia nie gwarantuja zachowania podanych wymagan dotyczacych jakosci
i wykonawstwa, Inspektor moze nakaza¢ natychmiastowe usuniecie i nie dopuszczenie do
robot.

4.TRANSPORT.
4.1. WARUNKI OGOLNE.

Warunki dostawy materiatéw oraz organizacja robdt musi uwzglednié istniejgcg lokalizacje
miejsca prowadzonych prac oraz ogélnodostepne ciggi komunikacyjne. Wykonawca stosowac
sie bedzie do ustawowych ograniczei obcigzenia na 0$, przy transporcie materiatéw oraz
sprzetu naiz terenu prowadzenia robét. Uzyska on wszelkie niezbedne ustawowe uzgodnienia
co do przewozu tadunkdw. Liczba srodkdéw transportu powinna zapewniac prowadzenie robét
zgodnie z zasadami okreslonymi Umowa. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny
spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych
obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace
warunkom Umowy na polecenie Inspektora bedg usuniete z terenu budowy. Wykonawca
winien utrzymywaé wszelkie drogi publiczne i dojazdowe, miejsca postojowe oraz chodniki
wokot placu budowy w stanie czystym. Wykonawca jest zobowigzany usuwac na biezaco, na
wiasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zanieczyszczenia spowodowane przez jego pojazdy na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy. Transport nalezy przeprowadzic¢
w sposbéb zabezpieczajgcy materiaty przed ich przesuwaniem oraz uszkodzeniem. Dostawa
materiatow odbywad sie bedzie z drogi wewnetrznej uzytkowanej przez inne osoby inne
w trakcie prowadzonych robat.

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW.

Sposdb transportu materiatdw zawierajg poszczegolne SST.

5.WYKONANIE ROBOT.
5.1. WARUNKI OGOLNE.

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ wykonane zgodnie z aktualnymi normami,
dokumentacjg projektowg, udzielonymi pozwoleniami na budowe i pozwoleniami
konserwatorskimi, a takze wymaganiami technicznymi dla poszczegolnych rodzajow robét
wyszczegoblnionych w projekcie. Odpowiedzialno$¢ za jakos$¢ wykonywania wszystkich
rodzajow robdt wchodzgcych w sktad zadania w catosci ponosi Wykonawca. Wykonawca
ustanawia Kierownika budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do petnienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli robot
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budowlanych). Wykonawca z najwyzszg starannoscig, pilnoscig i wiedzg zawartg w przepisach
techniczno-budowlanych, dokumentach aplikacyjnych do norm zharmonizowanych, nawet
jezeli stanowia one forme zalecenia (wytycznych) przewidziang dla tego typu robét zrealizuje
i ukonczy roboty zgodnie z Umowag oraz poleceniami Inspektora Nadzoru lub Zamawiajacego
oraz usunie wszelkie wady w robotach. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét
zgodnie z umowag oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowa, wymaganiami ST, STT oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéow
i elementéw robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji kosztorysowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i robot, rozrzuty normalnie
wystepujgce przy produkgji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie. Polecenia Inspektora
Nadzoru dotyczace realizacji robét beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz
W czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z tytutu
wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca. W przypadku kiedy wykonanie robot
wigze sie z zapewnieniem odpowiednich warunkdow pielegnacji, Wykonawca jest zobowigzany
do odpowiedniej ochrony wykonanych robdt (odpowiedniej pielegnacji). Zapewnienie
odpowiedniej ochrony robét (pielegnacji) nie podlega odrebnej zapatacie i uwaza sie, ze
zostato uwzglednione przez Wykonawce w cenie Oferty. Zakres zadania obejmuje rowniez
wszelkie dziatania oraz prace przygotowawcze i tymczasowe konieczne z punktu widzenia
obowigzujgcego prawa, sztuki budowlanej, sztuki konserwatorskiej oraz przyjetej technologii
prac, chocby one nie byty wyszczegdlnione w niniejszym opracowaniu, np.:

- wszelkie wymagane prawem optaty administracyjne,

- optaty za dostawy mediow koniecznych do prowadzenia prac,

- przygotowanie, utrzymanie i likwidacje zaplecza budowy oraz optfaty z tym zwigzane,

- wywoz gruzu i odpadow powstatych w trakcie prowadzenia prac ich utylizacje oraz optaty
z tym zwigzane,

- rusztowania lub inne porownywalne rozwigzania konieczne do bezpiecznego i zgodnego ze
sztukg budowlang wykonania prac,

- zabezpieczenia tymczasowe przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz zapyleniem
elementow obiektu,

- zabezpieczenia przed dostepem osob postronnych do terenu objetych pracami
budowlanymi.

Prace prowadzone sg na terenie czynnej placowki oswiatowej, w zwigzku z czym:

- Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisdw obowigzujacych na terenie
placowki,

- Wykonawca moze prowadzi¢ prace w godzinach nocnych tylko po uzyskaniu pisemnej zgody
Zamawiajacego.

5.2. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je
w pomieszczeniach. W ramach komisyjnego przejecia budowy Wykonawca powinien dokonac¢
sprawdzenia dokumentacji przetargowej, Wykonawca zobowigzany jest uzgadniac
z Zamawiajgcym wszelkie wytaczenia zasilania w media tj. prad, woda, c.o. niezbedne do
prowadzenia robét.
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5.3. ROBOTY POZOSTALE.

Sposdb wykonywania robot zawierajg poszczegdlne SST.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. ZASADY KONTROLI ZAKOSCI ROBOT.

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggngc¢
zatozong jakos¢ robodt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci
materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow
ponosi Wykonawca.

6.2. CERTYFIKATY | DEKLARACIE.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore spetniajg wymagania
Prawa Budowlanego oraz innych obowigzujgcych przepisow:

a) posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujgcy ze zapewniono zgodnosé
z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polskg Normg lub aprobata
techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sy objete certyfikacjg okreslong w pkt a), i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji
Technicznej oraz Dokumentacji Projektowej

c) wyroby umieszczone w wykazie wyrobdw nie majgcych istotnego wptywu na
spetnienie wymagan podstawowych oraz wyroby wytwarzane i stosowane wedtug
tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlane;j.

Dopuszcza sie do stosowania wyroby spetniajgce wymagania art. 10 ust. 2 i 3 ustawy Prawo
Budowlane — dopuszczone do jednostkowego stosowania. W przypadku materiatéw, dla
ktorych ww. dokumenty s3 wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robdt bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inspektorowi nadzoru. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan
bedg odrzucone.

6.3. DOKUMENTY BUDOWY.
DZIENNIK BUDOWY.

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do kornca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie
z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy beda
dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczeristwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie
opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktdra dokonata zapisu, z podaniem imienia
i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zatgczone do
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Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika
i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru. Do Dziennika Budowy nalezy
wpisywac w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci i harmonogramow
robadt,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw robét,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzania wstrzymania roboét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych
i ostatecznych odbioréw robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- wyniki préb poszczegdlnych elementow budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do
Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem
stanowiska. Zasady prowadzenia oraz wymagania odnosnie prowadzenia Dziennika Budowy
sg zamieszczone w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury,

DOKUMENTY LABORATORYIJNE.

Dzienniki Laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow,
orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badarn Wykonawcy beda
gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig
zataczniki do odbioru Robét. Powinny byé udostepnione na kazde zyczenie Inspektora
Nadzoru.

KSIAZKA - REJESTR OBMIAROW.

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robét. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposdb ciagtly
w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Ksigzki obmiaréw.

POZOSTALE DOKUMENTY BUDOWY.

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprdcz wymienionych powyzej, nastepujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania Terenu Budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokoty odbioru robét,
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- protokoty narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.

PRZECHOWYWANIE DOKUMENTOW BUDOWY.

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej z prawem. Wszelkie dokumenty
budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawione do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7.0BMIAR ROBOT.
7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT.

Obmiar Robodt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych Robét zgodnie z Dokumentacja
Kosztorysowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie. Obmiaru Robét dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych
Robdt i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg
wpisane do Rejestru Obmiardw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach
podanych w Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robdt. Btedne dane zostang poprawione
wedtug instrukcji Inspektora na pisSmie. Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony
z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie
okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora.

7.2. ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT | MATERIALOW.

Obmiaru nalezy dokonywac w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét, dopuszczonymi do
stosowania i atestowanymi w Polsce urzagdzeniami pomiarowymi wg stany rzeczywistego na
budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach odpowiednich dla danego rodzaju robét.
Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-ISO 9836:1997. llo$¢ robot nalezy okresli¢
zgodnie z katalogami naktaddw rzeczowych i kosztorysowymi normami Naktadéw rzeczowych
na podstawie obmiaru robdt. Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiardw, np. sposdb
pomiaru dtugosci i odlegtosci pomiedzy punktami skrajnymi ztozonych obiektow
budowlanych. Oméwi¢ metody obliczania ilosci robdt, np. przy obliczaniu powierzchni scian
do tynkowania liczy sie najpierw taczng powierzchnie Scian fgcznie z otworami i
powierzchniami nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje sie obliczong
wczesniej tgczng powierzchnie otworéw i powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu
pominiecia w tym rachunku powierzchni otwordéw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych
od granicznej wielkosci.

7.3. URZADZENIA | SPRZET POMIAROWY.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robdt beda
zaakceptowane przez Inspektora. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez
Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzagdzenia pomiarowe bedg przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie przez caty okres trwania Robot.
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7.4. CZAS PRZEPROWADZENIA OBMIARU.

Obmiary bedg przeprowadzone przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem Robdt, a takze
w przypadku wystepowania dfuzszej przerwy w Robotach. Obmiar Robét zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot podlegajgcych zakryciu
przeprowadza sie przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne
obliczenia beda wykonywane w sposdb zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary
skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W razie braku miejsca szkice mogg by¢
dofgczone w formie oddzielnego zatgcznika do Rejestru Obmiardw, ktérego wzér zostanie
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

8.0DBIOR ROBOT.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
b) odbiorowi czesciowemu,
c) odbiorowi wstepnemu
d) odbiorowi koncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodnos¢ wykonanych robét z:
e dokumentacjg kosztorysowg
e kosztorysem ofertowym
e ustaleniami z inwestorem
e wiedzgisztuka budowlanag
e  Polskimi Normami dotyczgcymi danego zakresu robot
e wszystkimi innymi obowigzujgcymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi danego
zakresu robot.

8.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU.

Odbidr Robodt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior Robot
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu Robdt. Odbioru Robot
dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos$¢ danej czesci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior
bedzie przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilos¢
Robét ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentow zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z Dokumentacjg Kosztorysowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. ODBIOR CZESCIOWY.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci Robdt. Odbioru
czesciowego Robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robdt. Odbioru
Robdt dokonuje Inspektor Nadzoru.
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8.3. ODBIOR WSTEPNY ROBOT.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakorczenie Robdt oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy
z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbioru
ostatecznego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiardw, oceny wizualnej oraz
zgodnosci wykonania Robdt z Dokumentacjg Kosztorysowg i ST. W toku odbioru ostatecznego
Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiorow robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robdt uzupetniajgcych
i Robot poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych
lub Robdt uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku
stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych Robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Kosztorysowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo
ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robot w
stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Umownych.

8.4. DOKUMENTY DO ODBIORU WSTEPNEGO.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robét jest protokdt odbioru
ostatecznego Robot sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. Dokumentacje Kosztorysowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg,
jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne).

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4, Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

6. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST
i ew. PZl.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST
i ew. PZJ.

8. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan
i pomiaréw zaftaczonych do dokumentdéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii

telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych robdt witascicielom urzadzen.
10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego Robdt. Wszystkie zarzgdzone przez komisje Roboty
poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego przez
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Zamawiajgcego. Termin wykonania Robot poprawkowych i Robdt uzupetniajgcych wyznaczy
komisja.

8.5. ODBIOR KONCOWY.

Odbidér koncowy polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z Uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie ,,0dbidor wstepny Robot”.

9.PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych
w kosztorysie powykonawczym podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota pozycji kosztorysowej
bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Kosztorysowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty pozycji kosztorysowej bedg obejmowac:

. koszty organizacji i przygotowania placu budowy,

. robocizne bezposrednia wraz z kosztami,

. wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,

. wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,

. koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

. podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. Obowigzujgce w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze zm.),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw, jakim
powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczerstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY-1987r.;
7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003 r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkdw, innych obiektéw budowlanych i terendéw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pézniejszymi zmianami ( Dz. U. z
2000 Nr 71 poz. 838 z pdzniejszymi zmianami).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z 2003r. Nr 48 poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

I ROBOTY ROZBIORKOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI
1.1. Przedmiot SST:

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot rozbiérkowych zwigzanych z realizacjg zadania.

1.2. Zakres stosowania SST:

Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych powyzej.

1.3. Zakres robot objetych SST:

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbiorkowych obejmuje w szczegdlnosci:

- odbicie tynkdw wewnetrznych z zaprawy cementowo-wapiennej;

- demontaz stolarki drzwiowej;

- demontaz oktadzin podtogowych i sciennych;

- skucie ptytek gresowych i ceramicznych;

- demontaz obudowy schoddw;

- zeskrobanie i zmycie starych powtok malarskich;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymiw OST .

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z dokumentacjg kosztorysowg , SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt sg podane w OST.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe
(ztom), inne;
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3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.
3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
srodowiska.

4, TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogédlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatow i sprzetu

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie Srodki
transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli diugosc
przewozonych elementow jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na Srodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportowych, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ i wiasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

5.2.  Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczerstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowg, SST
lub wskazaniami Inspektora Nadzoru. Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie
lub recznie w sposéb okreslony w SST lub przez Inspektora Nadzoru. Wszystkie elementy
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mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych
uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wtasnosciag Wykonawcy, powinien on
przewiez¢ je na miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy
i materiaty, ktére zgodnie z niniejszg SST stajg sie witasnosciag Wykonawcy, powinny by¢
usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane przez Inzyniera. Ewentualne rusztowania,
konstrukcje podparé i pomosty dla robdt rozbiérkowych wykonawca musi wykonaé na witasny
koszt i przedtozyc ich projekt do zatwierdzenia Inspektorowi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych
robot rozbidrkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementédw przewidzianych do
powtornego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiarow robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawg dokonywania obmiardow, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

Jednostkami obmiarowymi sg:

- 1 m2 odbitych tynkéw, rozebranych scianek,

- 1 m3 rozebranych elementdw scian, stropéw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako
objetos¢ zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpaddéw.

8. ODBIORY ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Cena robdét obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbidrkowych objetych niniejszg ST:
- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementdw,

- oczyszczenie podfoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpadéw z miejsca rozbiérki do kontenerdw,

- selektywne ztozenie odpaddéw w kontenerach.

Cena robdét obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpaddéw:

- zatadunek odpaddw,
- zabezpieczenie tadunku,
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- przewodz odpaddw do miejsca utylizacji,
- utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pozniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu |
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu formy
planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow robot
budowlanych, stwarzajgcych zagrozenie bezpieczerstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256 z2 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczgcej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120
poz. 1126 z 2003 r.)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1. TYNKI | OKtADZINY WEWNETRZNE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkow i oktadzin wewnetrznych ktére zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane
z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem tynkéw i oktadzin wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- miejscowych napraw tynkdw w wyniku usuniecia okfadzin sciennych,

- szpachlowanie,

- przygotowania podtoza pod oktadziny scienne,

- obtozenie $cian ptytkami ceramicznymi,

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robdt podstawowych. Oferent powinien przewidzieé
i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi
i europejskimi oraz z OST.

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robdt, wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu robét okreslonych umowg. Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich
wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjg kosztorysowg, OST oraz poleceniami Inspektora
Nadzoru.
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2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w ST.
2.2. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wadd
zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3.  Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegoblnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.

2.3.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.4. Gfladz szpachlowa

Gtadz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gtadzi gipsowych i napraw powierzchni Scian
i sufitow. Wykonywanie gtadzi gipsowych, moze odbywac sie na podtozach mineralnych,
takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, Sciany betonowe, podfoza gipsowe.
Nalezy zwrdci¢é uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie nalezy
stosowac na elementy ze stali, a pozostajace w kontakcie z gipsem, nalezy zabezpieczy¢
srodkiem antykorozyjnym.

2.5. Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, sktadajgce sie ze specjalnie dobranych spoiw, wypetniaczy
i domieszek modyfikujgcych wtasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te
sg gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu wodg zarobkowa. Modyfikowane spoiwa
gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gfadzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych oraz chemicznych srodkdw modyfikujgcych, nadajgcych uzyskanej zaprawie
plastycznosé, tatwosé obrobki i podnoszgcych przyczepnosé do podtoza. Poszczegdlne typy
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gipséw tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8
kg/m2, standard - 1,2 kg/m2 oraz obrdbka i zastosowanie.

Obecnie stosowane sg nastepujgce typy gipsow tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do wykonywania wewnetrznych wypraw
tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.
Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania na
wszystkie podtoza mineralne (beton, cegta ceramiczna, cegta silikatowa, beton komérkowy).
Tynkéw gipsowych nie powinno sie wykonywaé jedynie na podfozach drewnianych,
metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu
potwodnego z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz chemicznych $rodkow
modyfikujacych. Zawierajg komponenty, dzieki ktérym uzyskane zaprawy sg plastyczne i fatwe
w obrébce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyrownywania i szpachlowania podfozy
gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkow gipsowych. Gipsy szpachlowe F przeznaczone sg do
spoinowania potgczen ptyt g-k wraz z siatkg zbrojgcg oraz wypetnienia niewielkich uszkodzen
powierzchni Scian i sufitdéw z ptyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy szpachlowe B stosowane
sg do wyréwnywania podtozy wykonanych z betonu, tynkéw cementowych i cementowo-
wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podfozach. Mogg by¢ naktadane na gtadkie
podtoza budowlane lub na odnawialne stare podtoza tynkarskie. Tynki cienkowarstwowe
i gtadzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa gipsowego lub maczki
anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikéw poprawiajgcych
plastycznos¢ i reologie. Gtadzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do wykonywania
pocienionych wypraw na réwnych podfozach betonowych oraz na tynkach cementowych i
cementowo-wapiennych wewngatrz pomieszczen.

2.6. Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom:

- Glazura 3-4 wg. skali MOSHA; nasigkliwos¢ 18;

- Terakota 5 wg. skali MOSHA; nasigkliwo$é <3;scieranosc IlI-1V

2.7. Listwa wykanczajaca

Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury

2.8. Klej do ptytek

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza speftnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.9. Zaprawa fugowa

Stosowac zaprawe fugowa wodoodporng.
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2.10. Silikon do fug

Stosowac silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktére bedzie nanoszony, z dodatkiem
srodka grzybobdjczego, w kolorze fugi.

2.11. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykoniczeniowe,

- srodki ochrony ptytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji oktadzin.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST.
3.2. Sprzetinarzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- szlifierki katowe,

- pite stotowg elektryczna do ciecia ptytek z mozliwoscia ciecia pod katem,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadfa koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do
przygotowania kompozyc;ji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- ggbki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

3.3.  Wymagania szczegétowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- srodkami transportu do przewozu materiatow,

- betoniarkami do przygotowania zapraw,

- agregatem tynkarskim,

- mieszarka do zapraw

- drobny sprzetem pomocniczym.
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4, TRANSPORT
4.1. Wymagania ogodine

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST .
4.2. Wymagania szczegotowe

Transport materiatéw do wykonania okfadzin nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen mechanicznych. Sktadowanie materiatow
podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogodlne warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania robdt podano w OST. Temperatura w pomieszczeniach, w ktorych
wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkéw i oktadzin wewnetrznych mozna przystgpi¢ dopiero po:

- wykonaniu $cianek dziatowych,

- obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu instalacji
i orurowan,

- zamurowaniu bruzd do przewodow instalacyjnych.

5.2. 0Ogodlne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych.

5.3. Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie sucha
powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Tynki w technologii tradycyjnej
Tynki cementowo-wapienne przewidziano na $cianach murowanych. Tynki wykonywaé po
wykonaniu instalacji. Przy wykonywaniu tynkéw wymagane jest stosowanie podtynkowych,

nierdzewnych listew naroznikowych. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki,
narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew
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kierunkowych. GfadZz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu.

5.4.1. Wykonanie tynkow dwuwarstwowych kat Il

Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonac
z zaprawy cementowej w stosunku 1:1 o konsystencji odpowiadajgcej 10-12cm zagtebienia
stozka pomiarowego. Grubos¢ obrzutki powinna wynosic¢ 3-4 mm.

Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedfug pasow i listew kierunkowych.
Konsystencja zaprawy powinna odpowiada¢ 7-10 cm. zanurzenia stozka pomiarowego.
Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm. Narzut powinien by¢ zatarty na gtadko. Nalezy
stosowac zaprawy cementowo-wapienne w tynkach narazonych na zawilgocenie w stosunku
1:0,3:4, w pozostatych 1:2:10. Dopuszczalneodchytki — od ptaszczyzny 3 mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na catej dt. tatykontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm.

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi.

Boniowanie — Wykona¢ jako szczeliny w tynku szerokosci 4 cm, na gtebokos¢ narzutu — ok. 1,5
cm. Narozniki powstate w w wyniku uformowania boni nalezy zabezpieczy¢ profilem
naroznikowym — jedno ramie nalezy docig¢ tak aby dostosowac jego szerokos¢ do gtebokosci
boni. Spéd boni stanowi¢ bedzie obrzutka zatarta na gtadko.

5.5.  Wykonywanie tynkow gipsowych

Przyczepnos¢ tynku gipsowego zalezy gtéwnie od rodzaju podfoza. Do witasciwosci podtoza
nalezy zawsze dostosowac rodzaj gipsu tynkarskiego oraz technike wykonawczg. Nalezy
zawsze przed rozpoczeciem prac tynkarskich sprawdzi¢, czy nie wystepuje jeden z czynnikdw,
ktore mogg powodowac odpadanie tynkdéw gipsowych:

- niewtfasciwie przygotowane podfoze betonowe, zapylone lub zabrudzone

smarami technologicznymi,

- zamarzniete podfoze, bardzo

- tynkowanie mokrego betonu,

- brak lub niewtasciwy srodek gruntujacy.

Suche podtoze betonowe pod tynki gipsowe powinno byé zagruntowane S$rodkami
gruntujagcymi redukujgcymi chfonnos$¢ podtoza i zwiekszajgcymi przyczepnosé. Do podiozy
betonowych i zelbetowych przeznaczone sg $rodki gruntujgce gtdwnie w postaci dyspersji
polimerowych, wypetnione grubym wypetniaczem mineralnym. Tworzg one warstwe
kontaktowg w postaci tzw. Mostka adhezyjnego, pozwalajgcego na oddzielenie podfoza
betonowego od tynku gipsowego w celu zapobiegania niekorzystnym reakcjom na ich styku.
Cechg zasadniczg $rodkéw gruntujgcych zastosowanych do mostkowania musi by¢ dobra
przyczepnos$¢ oraz odpornosé

na srodowisko alkaiczne. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci podfoza
i wystepowania rys, nalezy dodatkowo zastosowac zbrojenie tynku siatkg tynkarska. W
przypadku podtoza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy
zadbad, aby takze spoiny miaty podobng chtonnosé. Ubytki muszg by¢ wypetnione zaprawg
oraz pokryte srodkiem gruntujgcym. Ptyty drewnopochodne oraz bloczki styropianowe przed
tynkowaniem nalezy zagruntowac srodkiem z dodatkiem wypetniacza mineralnego. Grubos¢
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tynku na tych podtozach powinna wynosi¢ min. 15 mm, przy czym w jednej trzeciej grubosci
warstwy musi by¢ utozone zbrojenie z siatki z tworzywa. Mostki adhezyjne do robodt
tynkowych z uzyciem fabrycznie przygotowanych mieszanek okreslane sg w instrukcjach
producentédw. Nalezy nanosic je za pomocg watka lub inng technika malarska. Aby utrzymac
jednorodnos$¢ zawiesiny przed oraz w trakcie nanoszenia, nalezy j3 odpowiednio czesto
miesza¢ w pojemniku

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich mostek adhezyjny musi wyschng¢. Niedozwolone jest
nanoszenie mostkow adhezyjnych na powierzchniach betonowych o wilgotnosci
przekraczajacej 4%. Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta
przez wsypanie odmierzonej ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku
postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa bedzie trudna do witasciwego
zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadfa mechaniczne, np.
naktadki na wiertarki Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera
zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie gipsu maja szybki czas wigzania, nalezy przygotowadé
taka ilo$¢ zaprawy, ktora zostanie wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa
tynkarska traci swoje plastyczne witasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zardb
gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostatosci mogg znacznie
przyspieszy¢ czas wigzania i utrudni¢ prace. Prace tynkarskie mozina rozpoczaé
w pomieszczeniach, w ktdrych zakoriczono wszelkie prace instalacyjne,

zabezpieczono nieostoniete powierzchnie metalowe przed korozyjnym dziataniem gipsu,
zbadano i przygotowano podtfoze, zastonieto folig okna, oscieznice i grzejniki.
Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi sie maszynowo na odpowiednio
przygotowane podtoze tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie otrzymac jednolitg, gtadka
powierzchnie. Natozony, Sciggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany
rownomiernie wodg, a nastepnie ,szlamowany" przy uzyciu pacy z ggbka. Wchodzgce w sktad
tynku drobne czgsteczki oraz spoiwo sg w trakcie tej czynnosci ,,wyciggane" i gromadzone na
jego powierzchni, a mleczko réwnomiernie rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa
zagtebien i nierdwnosci, istotne jest zatem, aby tynkarz bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat
powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wptyw na jakos¢ gotowej powierzchni. Po krétkim
okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzac przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni,
pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje
sie zamknietg, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnie. Zbyt wczesne wygtadzenie moze
spowodowac tworzenie sie pecherzykow powietrza. Tynki jednowarstwowe na gtadkich
powierzchniach betonowych majg dodatkowg tendencje do powstawania pecherzykéw
powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego nakfadu pracy. W tym celu mozna na
powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowag warstwe szpachli lub wykonaé¢ podktad
gruntujacy. Najpdzniej jeden dzien po wykonaniu tynku mozna ,,scigé¢" pecherzyki powietrza
pacg, a powstate niewielkie zagtebienia wypetni¢ zaprawg tynkarska i wygtadzic.
Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na sciane rowng warstwg o grubosci 1-5 mm za
pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajgc materiat
do podtoza. Mase naniesiong na $ciane wyrdwnuje sie paca, a po stwardnieniu ewentualne
nieréwnosci mozna usungg, szlifujgc powierzchnie odpowiednig siatka lub papierem sciernym.
Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowac jak najcienszg warstwg i delikatnie
przeszlifowac. W przypadku, gdy nalezy wygtadzié¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikngc
jednego szlifowania, efekt ten mozna uzyskaé, stosujgc technologie ,,mokre na mokre". Drugg
warstwe gtadzi nanosi sie wéwczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy. Po
wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do
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utwardzenia niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie
odparowanie wilgoci przez tynk. Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na
miejscu albo uzgodnic oddzielnie. Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co
oznacza, ze strumied gorgcego powietrza nie moze by¢ skierowany bezposrednio na
powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje zbyt szybkie
»wyciggniecie" wody wigzgcej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

5.6. 0Ogodlne zasady wykonywania okfadzin ceramicznych.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania
podtoza. Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec¢ i ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne.
W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac
zaprawe cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku Scian z elementéw
drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy, wykonany z zaprawy cementowe;j
lub cementowo-wapiennej M4-M7. W przypadku podifozy nasigkliwych zaleca sie
zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie
wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkow i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii proste;j,
mierzone fata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3mm na dtugosci taty, odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze
by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygn.,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze ni8 2 mm na 1m.

- Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejgcych na podfozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin:

- Przed przystagpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowad wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposdb uktadania ptytek.

- Podtoze ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjeta szerokos$¢ spoin.

- Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szerokos$é, wiekszg niz potowa ptytki.

- Przed uktadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowac prosta, gtadka fate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy.

- tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejgca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju
ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

- Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkag krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje”
sie powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
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Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i pokrywaé catg powierzchnie
podtoza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek.

- Prawidtowo dobrana wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji
klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosSci ptytek wynosi
okoto 4-6 mm.

- Uktadanie pftytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to
z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt , przyssania”.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

- Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokofowy, wuktada sie zazwyczaj po utozeniu
wyktadzinypodtogowe;j. Pytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednia wysokos¢.
- Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane
szerokosci spoin w zaleznosci od wymiardow ptytek.

- Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe.

- W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg
powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki
lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica.

- W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. slupow) nalezy uzywac¢ odpowiednich
szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu woda.

- Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.
Doktadny czas powinien byé okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzyé
je woda - mokrym pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okfadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

- Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny.

- Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

- Jezeliw pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

- Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni pftytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych
o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci okfadziny i zwiekszenia odpornosci na
czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Dobdr preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen
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w ktorych znajdujg sie oktadziny i stawiane im wymagania. Impregnowane mogg by¢ takze
ptytki.

Ponadto :

- Ptytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podtoze zachowujgc wymagany przez
producenta rezim technologiczny. Ptytki uktadac na zaprawie klejowej nanoszonej zgbkowana
szpachlg. Fugowanie przeprowadzaé¢ po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonaé
silikonem o barwie stosowanej fugi.

- Oktadziny ceramiczne powinny byé mocowane do podtoza warstwg wyrdwnujgcy lub
bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy
mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury
z elementéw drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny

5.7. Wykonywanie gtadzi szpachlowej

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wtasciwosci estetycznych oraz
technicznych. Do wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych lub akrylowych.
Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowac¢ podtoze. Od
prawidtowego przygotowania zalezy efekt konncowy oraz trwatos¢ wykonanych prac. Podtoze
kruche, pylgce nalezy zagruntowa¢ odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy i pekniecia
nalezy pogtebi¢ i poszerzyé. Miejsca te wzmacnia sie wtapiajgc siatke z wtdkna szklanego
zaprawg gipsowq. Tak przygotowane podioze mozemy szpachlowaé wczesniej wybrang
szpachla. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni sciany uzywamy siatek sciernych lub specjalnego
papieru Sciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia powierzchni
$ciany mozna zastosowac szpachle akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe,

ktore naktada sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakos$ci Robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci Robét podano w OST.
6.2. Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Robdt polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco,
w miare postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci
wykonywanych Robét z Dokumentacjg Kosztorysowga i wymaganiami OST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- prawidtowosci wykonania podtoza

- przyczepnosci tynkéw do podtoza
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- grubosci tynkéw

- wygladu powierzchni tynkéw

- wykonczenia tynkdw w newralgicznych miejscach

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw
dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogédlne zasady obmiaru

Ogélne zasady obmiaru podano w OST .
llos¢ wykonanych Robot okresla sie na podstawie Dokumentac;ji Kosztorysowej i pomiaru z
natury.

7.2. Jednostka obmiaru
Jednostkg obmiaru wszystkich Rob6t objetych niniejszg OST jest metr kwadratowy [m2].

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady przejecia Robot

Ogodlne zasady Przejecia Robot podano w OST.

9. PODSTAWA PtATNOSCI
9.1. Ogodlne zasady ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.
9.2. Sktadniki ceny

Cena Robét obejmuje:

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtfoza

- wykonania hydroizolacji w pomieszczeniach mokrych (m.in. fazienki, wc, toalety)
- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych

- przygotowanie podtoza pod ptytki,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,

- przyklejenie ptytek,

- fugowanie i uszczelnienie narozy,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.
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PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady
ochrony.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

1l. SCIANKI DZIALOWE Z PLYT G-K

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru scianek dziatowych z ptyt g-k zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie $cianek dziatowych z ptyt g-k. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem Scianek dziatowych wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie $cianki wygtuszajacej pomiedzy
toaletg i pokojem dyrektora na podwdjnej stalowej konstrukcji z obustronng podwdjng
oktadzing z ptyt G-K, o grubosci ptyt izolujgcych 100mm i klasie A pochtaniania dzwieku, na
poziomie 55dB, spetniajgc zapisy normy PN-B-02151-3:2015-10 oraz instrukcji ITB 406/2005.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami
i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem
Scianek dziatowych z ptyt g-k oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa,
pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.
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2.1.  Scianki wewnetrzne i wypetnienia

2.1.1. Scianka dziatowa o najwyzszej izolacyjnosci akustycznej 50dB:

- 2 x ptyta GKFI — 2x1,25 cm,

- 2 x stelaz stalowy - Profil poziomy stalowy UW-100, profil pionowy stalowy CW-100,
- 2 x ptyta z wetny mineralnej otrzymanej z wiékien szklanych gr. 10,0 cm,

- 2 x ptyta GKFI — 2x1,25 cm,

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Do wykonania rusztow $cian, oktadzin $cian powinny byé stosowane ptyty wodo-
ognioochronne GKFI , ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-
92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka
cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujgca sie :

- gruboscig 27um (100g/m2 lub 219 um (275g/m2)

- przyczepnoscig — brak ztuszczern wg PN-EN 10142+A1

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1

Ksztattowniki potrzebne do wykonania oktadziny scienne;j:

- Ksztattowniki profilowane U 100x0,60

- Ksztattowniki profilowane C 100x0,60

2.2.2. Akcesoria stalowe

stuzg do tgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- taczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krotkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

- kotki szybkiego montazu,

- kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikéw stalowych.

2.2.3. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z witdkna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,

2.2.4. Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci
i warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegdlnych
Producentdw.
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2.2.5. Wkrety

Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nosnych, tgczenia
ksztattownikdéw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane -
wkrety stalowe, blachowkrety samogwintujace.

2.2.6. Masa szpachlowa — gips budowlany szpachlowy.

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych
i obwodowych powinny byé stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa
przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych
okreslajg instrukcje Producentow dla poszczegdlnych wyrobow.

3.  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowaé $rodkami transportu do przewozu materiatdw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robét objetych niniejszg ST.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcych sprzetem

- Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajgcych:

- Noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordw, wycinania uksztattowanych
krawedzi ptyty,

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

- Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elementow pozwalajgcych na montaz zawiesi
do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéow):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)

- Podesty robocze (w zale9nosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci
i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych roboét. Na zadanie, Wykonawca
dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:

- Noze - do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otwordow, wycinania uksztattowanych
krawedzi ptyty

- Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do Instalacji konstrukcji nosnej:

- Elementy do instalacji kotkow, kotew i innych elementéw pozwalajgcych na montaz

zawiesi do elementow konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami
producentéw):

- Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw

- Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

- Nozyce do blachy (prawe/lew lub uniwersalne)
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- Podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)

- Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej ( w zaleznosci od wielkosci
i stopnia komplikacji) poziomice (tradycyjne, laserowe)

- linki murarskie

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami mechanicznymi i szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych.

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen stosowac sprawne technicznie
érodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zatadowane wyroby przed
wptywami atmosferycznymi. Transport profili stalowych typowymi srodkami transportu
w opakowaniach fabrycznych. Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby
nie przesuwaty sie i nie byly uderzane przez inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢
zrzucane lub gwaftownie opuszczane, nawet z niewielkich wysokosci. Roztadunek ptyt
powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego o udzwigu
co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wptyng niekorzystnie, na jako$¢ robot i wiasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania przepisdow ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Wykonawca bedzie usuwacé na biezgco, na wtasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach do terenu budowy.

Sktadowanie

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany
pogody. Powinny by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podfozu, aby nie byty narazone na
zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przed- mioty
nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan. Wysokos¢ maksymalnie trzy petne
palety jedna na drugiej.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  0Ogdlne zasady wykonania roboét

- Ptyty gipsowe przechowywac w pomieszczeniach suchych uktadajac na poziomym podtozu.
- Ptyty przenosi sie w pozycji pionowej krawedzig podtuzng poziomo.

- Przy sktadowaniu nalezy zwréci¢ uwage na nosnos¢ podtoza.

- Pomieszczenie moze by¢ wytozone ptytami dopiero wtedy, gdy jest ono doktadnie osuszone
i gdy zakonczone sg wszelkie prace tynkarskie i posadzkarskie.

- Ciecie ptyt: za pomocg noza zarysowuje sie licowa strone ptyty tak, by karton byt przeciety.
Po zatamaniu ptyty zostaje przeciety karton od spodu. Przy cieciu ptyt nalezy uwazac, aby nie
przygotowac elementu w tzw. lustrzanym odbiciu.

5.2.  Zakres robét przygotowawczych

- Scianki dziatowe i obudowy z g-k
- Wyznaczenie przebiegu $cian na posadzce i suficie
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- Wytrasowanie miejsc montazu obudow
- sprawdzenie katéw i poziomdéw pomieszczenia i instalacji
- potwierdzenie odpowiedniej dla montazu wilgotnosci pomieszczenia

5.3.  Zakres robét zasadniczych

Scianki dziatowe g-k

- Zamocowanie do podtogi i stropu elementéw poziomych (profile "U") oraz elementéw
pionowych (profile "C"), rozpietych pomiedzy elementami poziomymi

- Rozstaw stupkow (profili "C") ma by¢ nie wiekszy niz potowa szerokosci ptyty i musi by¢ tak
dobrany, aby tgczenia ptyt wypadaty na stupkach

- Profile C wstawia sie pionowo pomiedzy pétki profili U i nie stabilizuje sie ich potozenia; profil
C jest przesuwany dopiero w odpowiednie miejsce po przytozeniu ptyty w momencie
mocowania ptyt g-k do elementdéw rusztu

- Rozstaw profili musi by¢ taki, aby byt spetniony warunek, ze rozstaw przemnozony przez
liczbe catkowita bedzie rowny szerokosci ptyty g-k

- Profile C skraca sie do wymaganego wymiaru recznymi nozycami do blachy lub specjalna
gilotyna dzwigniowa.

- Dtugos¢ profili C winna by¢ mniejsza o 10 do 20 mm od wysokosci pomieszczenia.

- W scianach z ptyt gipsowo-kartonowych oscieznice nalezy montowac na etapie wykonywania
rusztu.

- Mozna stosowac oscieznice zaréwno drewniane jak i stalowe. Jedynym warunkiem jest
dopasowanie szerokosci ramiaka oscieznicy do grubosci Sciany.

- Stupki przyoscieznicowe powinny by¢ wykonane z profili "UA" z blachy o grubosci 2 mm.
Wymagajg one pewnego utwierdzenia w stropie i podtodze. Stuzg do tego specjalne katowniki
przykrecane na koncach profili "UA" i zamocowane do stropu i podtfogi.

- Przy wznoszeniu Scian o wysokosci do 3 m i lekkich skrzydtach drzwiowych dopuszcza sie
stosowanie stupkdéw przyoscieznicowych z profili "C" z blachy 0,6 mm.

- Bezposrednio nad oscieznica musi by¢ wstawiony odcinek profilu "U" taczacy stupki
przyoscieznicowe, tworzgc rodzaj nadproza.

- Miedzy ptytami nie powinna pozostawac zbyt duza szczelina, ktdrg trzeba by byto
wypetnia¢ masa szpachlowa.

- Ptyty powinny by¢ ustawiane pionowo i przykrecane do profili pionowych

- Jesli istnieje koniecznos¢ sztukowania ptyt, to przyciety kawatek ptyty powinien by¢
mocowany raz na gorze, a raz na dole po to, aby poziome potaczenia ptyt nie wypadaty
w jednej linii.

- Nie mozna faczy¢ ptyt na krawedzi otworu. Potaczenie takie powinno by¢ odsuniete od
krawedzi otworu co najmniej o 15 cm.

- Po zamontowaniu ptyty g-k nie powinny dotykaé ani do podtogi ani do sufitu po to, by ptyty
mogty sie swobodnie odksztatcaé pod wptywem obcigzenn zewnetrznych, ciezaru wtasnego
i zmian wilgotnosci.

- Ptyty przykreci¢ jednostronnie do rusztu wkretami w rozstawie 20-25 cm, regulujac
ustawienie stupkow.

- Utozy¢ ptyty z wetny mineralnej pomiedzy profilami rusztu tak, aby nie dotykata ona ptyt g-k
(gr. ptyt z wetny powinna by¢ o 1 cm mniejsza niz szerokos¢ profili rusztu).

- Po utozeniu wetny nalezy zamocowac ptyty z drugiej strony rusztu w taki sposéb, aby
potgczenia ptyt nie wypadty na tym samym, ale na sgsiednim stupku.
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Obudowy z g-k

- Zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych U-100 do elementéw
konstrukcyjnych.

- Zamocowanie ksztattownikéw profilowanych C-100.

- Przymocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu za pomoca wkretow.

Scianki dziatowe z ptyt g-k ognioodporne EI60

Do obtozenia scian nalezy stosowac ptyte gipsowo-kartonowga ogniochronng (GKF) o grubosci
co najmniej 12,5 mm. Wazng role w tworzeniu odpornosci ogniowej przegrody stanowi
wypetnienie z wetny mineralnej - skalnej lub szklanej. W scianach powyzej 3 metrow, mozna
stosowac pionowe podparcie wetny. Wetne wktada sie do wewnatrz Sciany na wecisk.
Szerokos$¢ pasa wetny musi by¢é minimum o 1 cm wieksza od odlegtosci pomiedzy pionowymi
elementami konstrukcji nosnej Sciany. Korzystne jest uktadanie dwuwarstwowe
z przesunietymi stykami co eliminuje ewentualne powstanie mostkdw termicznych. Wskazane
jest, aby jej gestos¢ byta wieksza lub réwna 30kg/m3. Dla uszczelnienia ogniowego $ciany po
obwodzie, nalezy stosowa¢ materiaty niepalne. Kiedy szczelina jest mniejsza niz 5 mm,
dopuszcza sie uzycie uszczelnien z materiatdw palnych (np. systemowa piankowa
samoprzylepna tasma akustyczna). W tym wypadku szczelina musi by¢ dodatkowo zapetniona
odpowiednig masg szpachlowg gipsowa, warstwg réwng grubosci optytowania. Mozna nie
szpachlowaé styku, kiedy optytowanie catg swojg gruboscia w petni zakryje szczeline.
Odpornos¢ ogniowa Sciany wzrasta z gruboscig poszycia z ptyt GKF a takze moze réwnolegle
wraz ze wzrostem gestosci lub grubosci warstwy wetny (np. wetna 100 kg/m3 grubosci 40 mm,
ogniowo jest rowna wetnie 50kg/m3 grubosci 50 mm, a dwie poprzednie odpowiadajg wetnie
30kg/m3 grubosci 80 mm).

Klasyfikacje ogniowe $cian pozarowych z wypetnieniem z wetny mineralnej Wedtug klasyfikacji
ogniowych wykonanych w Zaktadzie Badan Ogniowych ITB Warszawa, dla Scian dziatowych -
pozarowych, mozliwe sg rézne rozwigzania techniczne dajgce rdzne klasy odpornosci od F-1
(E160 do F-2 (EI120). Producenci systemow suchej zabudowy zalecajg uzycie réznych rodzajow
wetny mineralnej (kamiennej lub szklanej) w zaleznosci od przyjetych w systemie i zgtoszonych
do aprobaty. Odpornosci F-1(EI60) $ciany zbudowanej w systemie suchej zabudowy,
z wykorzystaniem ptyt g-k GKF, o grubosci 12,5 mm mozna uzyskaé uzywajgc wypetnienia
z wetny mineralnej o gestosci przynajmniej 35kg/m3 i minimalnej grubosci 50 mm. Przejscia
instalacji przez sciane pozarowa. Zaletg uzycia w sciankach dziatowych jako wypetnienia wetny
mineralnej jest tatwos¢ prowadzenia wewnatrz $cianki instalacji elektrycznej.

Wetna fatwo poddaje sie i tworzy wolng przestrzen na kable elektryczne. Podobnie
z osadzaniem puszek elektrycznych w scianie pozarowej. Nalezy pamietaé, ze puszki
elektryczne pod gniazda wtykowe, wtaczniki, rozdzielacze mozna wbudowywa¢ w dowolnym
miejscu $ciany pozarowej, oprocz sytuowania dwoch gniazd po obu stronach bezposrednio
naprzeciw siebie.

Dopuszczalne jest prowadzenie w scianie pojedynczych przewoddéw elektrycznych. Powstate
przy tym otworki uszczelni¢ zaprawa gipsowa. Oceny pozarowej projektowanych elementéow
suchej zabudowy dokonuje sie przede wszystkim pod katem reakcji jego elementow
(konstrukcja stalowa, wieszaki, ptyty g-k, wetna mineralna) na potencjalny ogien.
Podstawowymi elementami oceny jest zastosowanie materiatdbw niepalnych
i uniemozliwiajgcych kapanie i odpadanie oraz rozszczelnienie konstrukcji. Wymagania
materiatowe okreslajg normy i badania prowadzone przez Instytut Techniki Budowlane;.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogélne wymagania dotyczace wykonania robdt, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkéw
transportu podano w OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole jakosci robot, materiatéw i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robdt na
terenie i poza placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia.

Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

- Sprawdzenia zgodnosci wykonanego elementu ($cianki, obudowy) z dokumentacja
kosztorysowa zapisami producenta,

- Sprawdzenia poprawnosci wykonania robot,

- Witasciwego wypoziomowanie (odchytka montazowa Q +/- 1 mm na dtugosci 5 m),

- Kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci ptyt,

- Kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen,

- Sprawdzenie réwnosci powierzchni ptyt,

- Sprawdzenie wilgotnosci i nasigkliwosci ptyt.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST .

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robot zgodnie z postanowieniami umowy.

Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentac;ji kosztorysowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze. Wszystkie
urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robdt podlegajg akceptacji Inspektora
nadzoru i musza posiadac¢ wazne certyfikaty. Jednostki obmiarowe — jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robdt i ich przejecia podano w OST.

8.1.1. Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robét zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

8.1.2. Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:
- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajace jako$¢ wbudowanych materiatow

- Swiadectwa jakosci dostarczone przez dostawcéw

- Protokoty odbioréw czesciowych

8.1.3. W trakcie odbioru robot nalezy sprawdzic:

- stan i wyglad $cian, obuddéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci, spoziomowania
i sztywnosci
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- rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementow
- uszczelnienie przestrzeni miedzy wbudowanymi elementami

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST .
Ptatnos$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robdt, w oparciu o wyniki
pomiaréw i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PrPN-EN 13872 Metody badania hydraulicznie wigzacych podtogowych zapraw
szpachlowych i/lub wyréwnujacych. Oznaczanie zmiany wymiaréw

PN-EN 13964:2005 Sufity podwieszane -- Wymagania i metody badan
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

V. IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowych zwigzanych z wykonaniem zadania.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich izolacji przeciwwilgociowych. Obejmujg prace zwigzane z dostawa
materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robodt objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:

- oczyszczenie $cian,

- osuszenie $cian,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych wewnetrznych scian nosnych w piwnicy,
- utozenie izolacji wodoszczelnej powtokowej w pomieszczeniach mokrych.

1.4.0kredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami
i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem
izolacji przeciwwilgociowych oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa,
pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek
odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano

w OST.

2.2. lzolacje
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2.2.1.1zolacje powtokowe z emulsji asfaltowych Ilub inne materiaty o podobnych
wiasciwosciach posiadajgce wymagane aprobaty techniczne dopuszczajgce do stosowania
w budownictwie. Wewnetrzne $ciany tazienki — izolacja pozioma z bezszwowej powfoki
mineralnej. Materiaty powinny spetnia¢ wymagania PN-69/B- 10260.

2.2.2. Powtoka gruntujaca - uzywana jest do przygotowania podfoza przed naklejeniem glazury
i ptytek podtogowych na tynku gipsowym, ptytach gipsowo-kartonowych i gipsowych ptytach
widknistych. Powtoka stuzy do gruntowania podtozy pod samopoziomujgce masy posadzkowe
oraz masy uszczelniajgce.

2.2.3. Ptynna folia uszczelniajaca na bazie dyspersji tworzyw sztucznych, do wykonywania
hydroizolacji podptytkowych, w petni elastyczna.

Szczegodlne wiasciwosci produktu:

- gotowa do uzycia

- wodoszczelna

- fatwa i bezproblemowa obrdébka

- mozliwo$é nanoszenia watkiem

- wysoka elastycznos¢ (wytrzymatos$é przy zerwaniu ok. 310 %).

Preparat ten stosuje sie przede wszystkim w pomieszczeniach wilgotnych i mokrych, takich jak
np. natryski, prysznice, tazienki, toalety, kuchnie, pralnie, farbiarnie, itp. Moze by¢ stosowana
na podtozach betonowych, jastrychach cementowych, tynkach tradycyjnych (cementowych
i cementowo-wapiennych) oraz na podfozu z cegly ceramicznej, silikatowej, na bloczkach
gazobetonowych i keramzytobetonowych oraz na podtozach zawierajgcych gips (ptyty GK,
suche jastrychy, jastrychy anhydrytowe). Moze by¢ stosowana takze w systemach ogrzewania
podtogowego.

2.2.4. Tasma dylatacyjna - uszczelniajgca

Wodoszczelna, elastyczna tasma uszczelniajgca do wykonywania uszczelnienia dylatacji oraz
tworzenia elastycznego uszczelniania spoin podtogowych i Sciennych.

Witasciwosci:

- elastyczna

- wodoszczelna

- wytrzymata na rozcigganie

- do wewnatrz i na zewnatrz

- odporna na starzenie

- odporna na warunki atmosferyczne

- odporna na roztwory soli, kwaséw i tugdw, alkalia, rozpuszczalniki,

- tatwa w obrdbce

Znajduje zastosowanie, jako element uszczelniajacy szczelin dylatacyjnych, narozy $cian
i podtog, krawedzi, konstrukcji budowlanych. Wykorzystywana w miejscach wystepowania
zwiekszonych naprezen oraz w miejscach szczegdlnie narazonych na dziatanie wilgoci takich
jak: sciany fundamentowe , balkony, baseny, toalety, tazienki, kuchnie.
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3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowaé $rodkami transportu do przewozu materiatdw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robot objetych niniejszg ST.

Wykonaweca przystepujgcy do prac powinien posiadaé nastepujacy sprzet i narzedzia:

- do przygotowania podtoza — sprzet do mycia, mtotki, szczotki druciane,

- do przygotowania zaprawy uszczelniajgcej - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,

- do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka,

- do naktadania — sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,

- do ciecia tasmy - nozyczki

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podane sg w OST .
4.2. Pakowanie i magazynowanie materiatéw

Materiaty izolacyjne sg konfekcjonowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego
mozna je przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wielkoscia dostosowanego do ilosci
tadunku. tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne
pakowane w wiadra i pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznieciem.

4.3. Transport materiatow

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposdb zabezpieczajgcy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta
i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;.

5.1.1. Przygotowanie podtoza:

Podtoze musi by¢ czyste, nosne, stabilne i wolne od oleju, ttuszczu, luznych i niezwigzanych
czastek oraz innych zanieczyszczen mogacych pogorszy¢ przyczepnosc.

Ponadto podtoze musi by¢ rowne, bez wystajgcych fragmentéw i wtracen, jak réwniez
ubytkow, spekan, rakéw itp.

5.1.2. Szczegdtowe wykonanie

Nalezy zaizolowac powierzchnie posadzki wraz ze Scianami na wysokos¢ licowania $cian
ptytkami w tazienkach. Do zabezpieczania przed wilgocig, wodg nie bedaca pod cisnieniem
i wodg cisSnieniowg, podtozy i Scian, stuzg zaprawy oraz masy uszczelniajgce. Najpopularniejsze
sg tzw. "ptynne folie", z ktorych wykonuje sie kilkuwarstwowe uszczelnienia, przy czym

47



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

pomiedzy nanoszeniem kolejnych warstw powinno uptyng¢ kilka godzin (wstepne
przeschniecie w optymalnych warunkach termiczno-wilgotnosciowych). Spoiny naroine,
przejscia, przyfacza sanitarne, przepusty rurowe oraz odptywy podtogowe uszczelnia sie
dodatkowo specjalnymi tasmami i kotnierzami uszczelniajgcymi. Warstwy uszczelniajgce
nanosi sie na podtoze przez malowanie lub szpachlowanie. Po wyschnieciu tworzg one
szorstkg powtoke o niewielkiej grubosci, o doskonatej przyczepnosci dla oktadzin
ceramicznych. Przyjmuje sie, ze uszczelnienie powinno siega¢ az do sufitu. Swiezo wykonane
powierzchnie tynku oraz posadzki mogg by¢ uszczelniane po min. 14 dniach od czasu ich
wykonania. Powierzchnie uszczelnione nalezy chronic przez okotfo 3 dni przed oddziatywaniem
wody pod cisnieniem. W trakcie prac przy uzyciu zapraw z dodatkiem bitumu, nalezy unika¢
silnego nastonecznienia, a takze suchego podfoza. W przypadku suchej i cieptej pogody
tj. powyzej +28°C lub w pomieszczeniach ogrzewanych nalezy tynk lub posadzke przykry¢
wilgotna tkaning ptdcienng, np. po workach. Powtoka moze by¢ stosowany na podtozu suchym
i wilgotnym. Nanoszenie emulsji wykonuje sie za pomocg pedzla malarskiego, a w przypadku
wiekszych powierzchni za pomocg szczotki lub miotty dekarskiej, wzglednie watkiem. Przy
cieptej, suchej i wietrznej pogodzie emulsja wysycha juz po kilku minutach. Natomiast w
przypadku chtodnej i wilgotnej pory roku schnie godzinami. Podtoza suche i chtonne nalezy
najpierw zagruntowaé. W tym celu, w zaleznosci od stopnia chtonnosci podtoza, nalezy
wykonaé¢ we wtasnym zakresie rozcienczenie emulsji wodg, tj. dodajgc 30-70% wody. Po
wyschnieciu powierzchni zagruntowanej mozna wykonac¢ jedno-, wzglednie dwukrotne
pokrycie nierozcienczonym gruntem. Po wyschnieciu warstwy gruntujgcej nanosimy
w 2 procesach roboczych ptynng folie uszczelniajgcg. W przypadku temperatur powyzej +20°C
nalezy liczy¢ sie z szybkim tworzeniem sie btony na naktadanej warstwie ptynne;j folii. Bardzo
dobre, elastyczne uszczelnienie uzyskuje sie poprzez wklejenie pomiedzy 2 warstwy preparatu
witdkniny elastycznej i niezaleznie od podtoza i obcigzenia wodg, przykrycie krawedzi
poziomych i pionowych (potaczen s$ciana/podtoga i Sciana/$ciana) specjalng tasma
uszczelniajgcg, a nastepnie natozenie na te tasme ptynnej folii. Przed wyschnieciem
uszczelnienie wykonane z ptynnej folii nalezy chronié¢ przed wilgocig.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw
dotyczacych stosowanych materiatow z wymogami prawa. Kontrola jakosSci robét polega na
sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podkfaddw,

- przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania robdt,

- wykonania izolacji poziomej,

- wykonania izolacji pionowe;.
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6.2. Wymagania szczegétowe

Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw
potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbidér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatéw izolacyjnych, ktérych
wfasciwosci nie odpowiadajag wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac
rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Wyniki odbioréw
materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogdlne zasady dokonywania obmiarow robot podano w Ogdlnej Specyfikacji. Podstawa
dokonywania obmiaréw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach poszczegdélnych
pozycji, jest zataczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowg jest 1 m2 wykonane;j izolacji.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Odbidr robdt izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot
wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
- dokumentacja kosztorysowa,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

- protokoéty odbioru poszczegolnych etapdw robét zanikajacych,

- protokoéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym
przez wykonawce przedmiarze robodt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich
opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:
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- dostawe materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robot,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- izolacje przeciwwilgociowg $cian,podtog

- wklejenie tasm uszczelniajacych naroznych,
- prace porzadkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-10260 lzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24000 Dyspersyjna masa asfaltowo- kauczukowa.
PN-B-24006 Masa asfaltowo- kauczukowa.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

V. PODtOZA | POSADZKI, OKLADZINY PODLOGOWE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
podtozy i posadzek, ktdre zostang wykonane w ramach planowanej inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie podtozy i posadzek. Obejmujg prace
zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem podiozy i posadzek
wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- posadzki ptytkowej z kamieni sztucznych GRES ptytki np. 30x30 cm uktadane na klej metoda
kombinowang,

- warstwy samopoziomujacej i wyréwnawczej,

Powyzszy wykaz obejmuje zakresu robdt podstawowych oferent powinien przewidziec¢
i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej OST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi
i europejskimi oraz z OST .

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w OST.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania
harmonogram robdt, wykaz materiatdw, urzadzen i technologii stosowanych przy
wykonywaniu robot okreslonych umowa.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacja
kosztorysowg, OST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogodine

Ogdlne wymagania stawiane materiatom podano w OST.
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2.1.1. Preparat gruntujacy

do hydrofobizacji i zabezpieczania przed szkodliwym wptywem Srodowiska zewnetrznego,
nasigkliwych elementéw kamiennych oraz podtozy wykonanych z materiatéw ceramicznych
(np. murdéw ceglanych) i wapienno-piaskowych, betonu oraz tynkdw mineralnych. Doskonale
nadaje sie do gruntowania podtozy pod farby silikonowe. Moze by¢ takze stosowany do
hydrofobizacji cienkowarstwowych tynkéw mineralnych i akrylowych oraz starych, silnie
przylegajgcych do podtoza powtok malarskich z farb elewacyjnych, dodatkowo uwydatniajac
ich kolor; mozna go stosowaé wewnatrz i na zewnatrz budynku. Jest to bezbarwny roztwor
dyspersji silikonowej w rozpuszczalniku organicznym. Po naniesieniu na podtoze reaguje ze
sktadnikami powietrza i wodg zawartg w porach materiatu. W wyniku tej reakcji obnizony
zostaje poziom absorpcji impregnowanego podfoza, dzieki czemu zabezpieczona
powierzchnia nie przycigga zanieczyszczen, a woda z opaddw atmosferycznych sptywa po niej
w sposéb swobodny, dodatkowo jg oczyszczajgc. Roztwdr penetruje w gitgb materiatu,
zapewniajac mu jednoczes$nie wysoki poziom paroprzepuszczalnosci. Po zastosowaniu na
podtozu jest odporny na alkalia, kwasne deszcze, promieniowanie UV, agresywne srodowisko
miejskie oraz na temperatury od -20°C do +80°C.

2.1.2. GtadZ cementowa
Zaprawa cementowa o wytrzymatosci na sciskanie 12 MPa,

2.1.3. Ptytki — gresy

Nalezy stosowac ptytki ceramiczne pigtej klasy twardosci o przeciwoposlizgowej powierzchni,
na schodach wewnetrznych ceramiczne terakotowe i gresy:
Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych

- wymiary 60 x 60 oraz 20 x 60

- antyposlzgowos¢ R9

- Scieralnosc 3,

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szerokos¢ + 1,5 mm,

- grubos$¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm

Gresy wymagania dodatkowe:

- twardos$é wg skali Mahsa 8,

- $cieralnosc V klasa $cieralnosdi,

- na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schodowe,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- naroznki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc i szerokosé £ 1,5 mm,

- grubo$é¢ £ 0,5 mm,

- krzywizna 1,0 mm
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2.1.4. Listwy cokotowe z glazury

Listwy ceramiczne uzywane sg w pomieszczeniach o zawyzonych wymaganiach sanitarnych,
z jednoczesnym zastosowaniem specjalistycznej chemii budowlanej W zaleznosci od
obcigzenia zastosowane powinny by¢ ptytki 8,12,16,18 mm. Stosowanie ptytek ciefiszych ze
wzgledu na stabg wytrzymatos¢ nie jest dopuszczone.

2.1.5. Klej do ptyt i ptytek
Stosowaé zaprawe klejowg modyfikowang polimerami, wodoodporng o przyczepnosci do
podtoza i ptytek nie mniejszej niz 2 MPa. Na zewnatrz klej do ptytek mrozoodporny, elastyczny.

2.1.6. Zaprawa fugowa
Stosowaé zaprawe fugowa wodoodporng, o podwyziszonej elastycznosci. Rodzaj zaprawy
dostosowac do szerokosci fug. Na zewnatrz fugi mrozoodporne, elastyczne.

2.1.7. Silikon do fug
Stosowac¢ silikon o dobrej przyczepnosci do podtozy na ktdre bedzie nanoszony z dodatkiem
srodka grzybobdjczego w kolorze fugi.

2.1.8. Listwy wykoriczeniowe

Listwy wykonczeniowe tgczgce rézne posadzki muszg by¢ odporne na korozje, trwate oraz
posiadac przeciwposlizgowe wykornczenia. Wymienione listwy muszg by¢ przeznaczone do
obcigzen planowanym w poszczegdlnych pomieszczeniach ruchem.

2.1.9. Zaprawa wyroéwnujgca samopoziomujgca
Stosowac zaprawe samopoziomujgcg o przyczepnosci do podtoza nie mniejszej niz 2 MPa ,
kompatybilng z pozostatymi produktami (np. klejem).

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodine

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST .
3.2.  Wymagania szczegétowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).
Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

- srodkami transportu do przewozu materiatow,

- wyciggiem budowlanym

- drobnym sprzetem pomocniczym.

Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin.

Do wykonywania robot wyktadzinowych nalezy stosowa¢ drobny sprzet budowlany:

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzadzenia do ciecia,

- watki dociskowe,

- taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,
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- mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do kleju,

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- ggbki do mycia i czyszczenia,

4, TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w OST.
4.2. Wymagania szczegotowe

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami (mechanicznymi i na skutek oddziatywania czynnikéw atmosferycznych).
Chemie budowlang w czasie transportu jak i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ przed
zamoczeniem.

4.2.1. Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi $rodkami transportu. Podioge wytozyc
materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na
srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdw tatwo ttukacych.
Sktadowanie -ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych
opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,0 m.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Ogodlne warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w OST.

5.1.1. Posadzki z terakoty, gresu

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac
uwzgledniajac ich wielkos¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny byc¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢ wieksza niz potowa
ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okres$lone
w dokumentacji wzory lub skfadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybor
kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi byé przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika
w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgca naktada sie na podfoze gtadka
krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto
50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie
podtoza. Wielkos$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$é
zebow konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek
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i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebow
pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

-50 x50 mm—=3 mm

-100 x 100 mm —4 mm

- 150 x 150 mm — 6 mm

-200 x 200 mm — 6 mm

-250 x 250 mm — 8 mm

- 300 x 300 mm — 10 mm

-400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji
klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio
okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunac¢ po podtozu (okoto
1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki.
Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i odsungé na szerokos¢ spoiny. Dzieki
duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
»przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek
uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod cata powierzchnia ptytki.
Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnia powierzchnie
przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki
dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm — okoto 2 mm

- 0d 100 do 200 mm — okofo 3 mm

- 0od 200 do 600 mm — okofto 4 mm

- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokotdw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania
ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania
(zaprawe fugowa) po powierzchni wykfadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie
wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Pfaskie
spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
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zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

Przed przystgpieniem do uktadania posadzek nalezy :

a) posadzke z ptytek mozna wykonywac jedynie na podktadzie, ktérego prawidtowosc
wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub protokotem odbioru
dofgczonym do dziennika budowy,

b) w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na klejach na
bazie cementu, w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu posadzki temperatura powietrza
nie powinna by¢ nizsza niz 5 stopni C,

c) w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce powinna by¢
wykonana szczelina dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢
wykonana na linii wodo rozdziatu,

d) posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem nalezy usuwac
niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

e) powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma lub ze spadkiem podanym
w kosztorysie; dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej, mierzone
2-metrowa tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wieksze niz
3 mm na catej dtugosci faty,

f) spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosc¢ i szerokos¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie
proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz:
-2mmnalmi3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku
pierwszego,

-3mmnalmi5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki w przypadku ptytek gatunku
drugiego i trzeciego,

f) ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa kleju na catej swej powierzchni,

g) po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kleju ze spoin miedzy ptytkami,
w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowa¢ wkfadki dystansowe,

h) zaleca sie, aby szerokos¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:
- do 100 mm - okoto 2 mm,

- od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,

- od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5 -20 mm,

i) w miejscach przylegania do $cian posadzka powinna by¢ wykoriczona cokotami o wysokosci
100 mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,
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i) w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styk dwadch
odmiennych posadzek — posadzki te powinny by¢ odgraniczone materiatem podanym
w projekcie,

k) po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg do
fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypetni¢ odpowiednio
elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowac specjalne wktadki. Masa i wktadki powinny mieé
aktualng aprobate techniczng. Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane
w dzienniku budowy.

5.1.3. Preparat gruntujacy

Preparat nalezy nanie$¢ rownomiernie na podtoze w postaci nierozcienczonej, przy pomocy
pedzla lub watka malarskiego. Do nanoszenia kolejnej warstwy preparatu (przy bardziej
nasigkliwych podtozach) lub malowania, np. farba silikonowa mozna przystapi¢ po catkowitym
wyschnieciu pierwszej warstwy preparatu, czyli po okoto 6 godzinach. Preparatu nie nalezy
uzywaé na podtozach, w ktérych w uktadzie warstw (na gtebokosci penetracji preparatu)
znajduje sie materiat nieodporny na rozcienczalnik organiczny, np. styropian znajdujgcy sie
pod warstwag zbrojgcg w systemie ocieplen. W czasie pracy i po jej zakonczeniu pomieszczenia
nalezy wietrzy¢, az do zaniku charakterystycznego zapachu. Nie pozostawia¢ otwartych
pojemnikdéw.

6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robdt podano w OST.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw
dotyczgcych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

- dostaw materiatow,

- badanie podtozy i podkfaddw,

- prawidtowosci wykonania robét (geometrii i technologii),

- poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych robét.

6.2. Doktadnos¢ wykonania, tolerancje

- dopuszczalna zawartosc wilgoci w podktadzie nie powinna przekraczaé¢ 3%,

- badanie podktadu za pomocga faty o dtugosci 2m nie powinno wykazywac przeswitow
wiekszych niz 2mm,

- powierzchnia podktadu powinna stanowié ptaszczyzne pozioma,

- doktadno$¢ wykonania podktadu powinna by¢ taka, aby odchylenie posadzki ptaszczyzny
poziomej nie przekroczyto 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
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6.3. Pozostate wymagania

- Wymagana jako$¢ materiatéw powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

- Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).

- Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéow ogdlnych wykonania robdt
(cieplnych, wilgotnosciowych).

- Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacji.

6.4. Wymogi szczegotowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w
miare postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i zgodnosci
wykonywanych Robét z Dokumentacjg Kosztorysowg i wymaganiami OST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow,

- kontrole prawidtowosci wykonania Robdt (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- ocene estetyki wykonanych Robot.

- sprawdzenie stosowania sie do rezimu technologicznego

- doktadnos¢ i starannos$¢ wykonania

- sprawdzenie przyczepnosci poszczegdlnych warstw

6.5. Badania przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza. Wszystkie
materiaty i, kompozycje klejgce, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé¢ parametrom okreslonym
w dokumentacji. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat
lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi
w normach i aprobatach. Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed
przystgpieniem do wykonywania robot wyktadzinowych i okfadzinowych. Zakres czynnosci
kontrolnych powinien obejmowaé:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
- wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktore przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa fate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2- metrowe;j taty i
poziomnicy;

- pomiary réownosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych
przeciwskurczowych dokonujgc pomiardow szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.
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Badania w czasie robot

Badania w czasie robodt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin
z dokumentacja projektowga i OST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozycji
klejgcej oraz innych robét ,zanikajgcych".

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogodlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST. llos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie
Dokumentacji Kosztorysowej i pomiaru w terenie.

7.2 Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru jest:
metr kwadratowy [m2] dla robét izolacyjnych, ptytkarskich, posadzek PCV

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr materiatow i robot

Powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych
tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktorych witasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatéw
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbiodr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé
przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikdw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatéw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykonaé¢ za pomoca naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin —za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa.
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9. PODSTAWA PtATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady ptatnosci

Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST.
9.2. Sktadniki ceny

Cena Robét obejmuje:

w przypadku izolacji przeciwwilgociowej posadzek:
- dostawe materiatéw,

- badania na budowie i laboratoryjne,

- dostawe materiatéw,

- przygotowanie podtoza (w tym wylanie zaprawy samopoziomujgcej lub podktadu
betonowego),

- utozenie ptytek,

- posadzki zywicznej epoksydowej,

- wypetnienie fug,

- silikonowanie narozy,

- roboty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PNEN -14041 Posadzki z wyktadziny dywanowej

PN-B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowe]j. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-19701 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodnosci

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-EN 87 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

VI. POWLOKI MALARSKIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACII
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru powtok malarskich wewnetrznych zwigzanych z zadaniem.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
wszystkich powtok malarskich. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacja

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- przygotowanie podfoza — Sciany, porecze drewniane schodéw,

- malowanie Scian klatki schodowej i korytarzy - farby lateksowe klasy I,

- malowanie sufitow — farmy akrylowe klasy Il

- malowanie powierzchni metalowych (grzejniki, rury, oscieznice)

- roboty zabezpieczajgce np. folia malarska

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdt zwigzanych z wykonywaniem
powtok malarskich oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowa,
kosztorysami, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajacego realizacja umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjg umowy.
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2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw i ich rodzaju podano w 0Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne,;.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2, Mieko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzacg jednolita mase bez
grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleist3 o zabarwieniu od Zzéttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajéw farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mieé cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schniecia—12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
—wydajnos$¢ — 6-10 m2/dm3
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2.5.4. Farby akrylowe do pomieszczen suchych i wilgotnych (kuchnia, fazienka, pomieszczenia
piwniczne).
Cechy produktu:
- odporny na wilgo¢
- trwale zabezpiecza powtoke przed rozwojem grzybow plesniowych
- duza sita krycia
- zapewnia prawidtowe ,oddychanie” scian
- odporna na zmywanie
Farba akrylowa przeznaczona jest do dtugotrwatego zabezpieczania Scian w pomieszczeniach
szczegolnie narazonych na rozwdj grzybow plesniowych.

2.5.5. Farba lateksowa

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych
wiasciwosciach informujg parametry dwéch powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-
EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornosci
farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na klasy od pierwszej do piatej, ale
tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci
mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowad
nastepujgcymi parametrami:

- klasa l'i Il lub 2000-5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajnosc¢ na poziomie 10-15 m2/I przy jednokrotnym malowaniu,

- nie zo6tknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepnos¢ do podtoza,

- nie kapigca.

2.6.  Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczona
wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie

powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—-5%.

2.7. Folia malarska

Folia poliet. bud.ostonowa, gr.0,12-0,20mm.
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3.  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowaé $rodkami transportu do przewozu materiatdw oraz
drobnym sprzetem do wykonania robot objetych niniejszg ST.

Sprzet malarski: pedzle, watki, tasma malarska,

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed zanieczyszczeniami i szkodliwym wptywem czynnikdw atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;j.

Stare, zagrzybione powtoki malarskie usun i zmyj wodg z dodatkiem srodka dezynfekujgcego
dostepnego na rynku (zgodnie z instrukcjg zamieszczong na opakowaniu tego srodka). Oczys¢
za pomocg szczotki lub szpachli. Ewentualne ubytki i spekania uzupetnij odpowiednig zaprawa.
Nastepnie ponownie zabezpiecz podfoze srodkiem dezynfekujgcym. Umytg powierzchnie
maluj dwukrotnie farbg. W przypadku nowych scian, tynkéw przed przystgpieniem do
wszystkich prac malarskich nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Nowe tynki muszg by¢
wysezonowane, réwne, wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyrdb doktadnie
wymieszaj. W razie potrzeby rozciencz woda pitng w ilosci max. 5% obj. — farby akrylowe.
Malowanie moze odbywac sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi Zalecana ilo$¢
warstw 3. Drugg warstwe naktadaj po wyschnieciu pierwszej farbg w postaci handlowej. Po
zakonczeniu malowania narzedzia umyj woda. Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi
producenta, w co najmniej trzech warstwach az do osiggniecia wymaganej barwy, grubosci
i faktury powtok.

Przed przystgpieniem do malowania farba powinna by¢ doktadnie wymieszana. Przy
malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C.
W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny
by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do
stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc ponizej +1°C. W czasie
malowania niedopuszczalne jest napowietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i wurzadzehn ogrzewczych. Gruntowanie
i dwukrotne malowanie scian i sufitdw mozna wykonac po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),

— catkowitym ukonczeniu roboét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na stropach i tynkach.

Przemrozenie farby powoduje jej nieodwracalne zniszczenie. Swieze tynki nalezy malowaé po
3-4 tygodniach od ich natozenia w temperaturze +5 do + 30° C.
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5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny byé oczyszczone
z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢,
a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie
z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé¢ bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjna tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie
odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwka
epoksydowsa.

5.3.  Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam
i odpryskow

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow
myjacych i dezynfekujacych. Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen,
smug, plam i $ladow pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mieé barwe jednolitg zgodna
ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na
poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej. Biezgca
kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego
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oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentdow dotyczgcych
stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci z dokumentacjg kosztorysowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jako$¢ zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- przygotowanie podfoza — podtoza wolne od zanieczyszczen, zagruntowane bez rys
i uszkodzen,

- spdjnos¢ powtok malarskich z podtozem — powtoki powinny by¢ spdjne na catej powierzchni,
- grubos¢ powtoki malarskiej — min. 2 warstwy,

- faktura malowanej powierzchni — powtoka musi by¢ jednolita bez przebarwien, zaciekow
irys,

- wykonczenie powtoki malarskiej na potaczeniach z innymi elementami — nie malowanymi,
miejscami przejs¢ koloréw muszg tworzyc linie prosta,

- koncowy efekt prac malarskich.

Naniesione powtoki muszg posiada¢ jednolita barwe i fakture na catej powierzchni.
Niedopuszczalne jest wystepowanie nieréwnosci powierzchni, zaciekdw, itp.

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoniczeniu ich wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi.

Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki
czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtdrnie.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogdlne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okreslajagcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostka obmiarowa robdt jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie
kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
W naturze.

2.2. Malowanie scian i sufitow

Malowanie $cian i sufitdw nalezy oblicza¢ w m2 w Swietle Scian surowych. Wysokos$¢ mierzy
sie od wierzchu podtogi do spodu sufitu.

7.4. Malowanie $cian i sufitéw z profilami ciggnionymi lub ozdobami

Oblicza sie zwiekszajgc uzyskany wynik w zaleznosci od liczby profili i ozddb. Jezeli Sciany sa
gtadkie, powierzchnie ozdobnych faset nalezy doliczy¢ do powierzchni malowanych sufitow.

7.5. Malowanie nadprozy

Przy malowaniu $cianami $cian, jezeli nadproza sg rowniez malowane z powierzchni ich nie
potraca sie otworow do 3m, 2. jezeli oscieza i nadproza s3 malowane woéwczas potraca sie
powierzchnie otwordw, mierzong w Swietle oscieznic lub muru, (jezeli otwory nie posiadajg
oscieznic).Nie potraca sie jednak otwordw i miejsc niemalowanych o pow. do 1m2. Otwory
ponad 3 m2 potraca sie doliczajac powierzchnie malowang osciezy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej. Roboty podlegaja
warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1.  Odbiodr podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podfoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednia
szpachlowka. Podioze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi
w specyfikacji. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
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8.2. Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatéw powtoki, widocznych
okiem sladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok
o dobrej, jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powfoki do podtoza polegajgce na prébie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

8.2.6. Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej. Podstawa
ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtozy,

- zabezpieczenie obszaru robét (w tym wykonanie oston itp.), malowanie powierzchni

$cian i sufitow,

- usuniecie zabezpieczen prace porzagdkowe,

- badania na budowie i laboratoryjne.

Pfaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz
z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot okresla
sie na podstawie kosztorysu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-EN 971-1 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczgce wyrobdw lakierowych.
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Terminy ogdlne.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachldwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

VIl. STOLARKA DRZWIOWA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt wymiany stolarki i montazu nowej zwigzanych z realizacjg zadania

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majagce na celu wykonanie drzwi wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane
z dostawg materiatdw, montazem drzwi.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:
- montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej zgodnie z opracowaniem rysunkowym,
- drobne prace wykonczeniowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami
i Ogdlng Specyfikacjg Techniczna.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robét zwigzanych z montazem drzwi
wewnetrznych, naswietli oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodnos¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w 0Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.
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2.2. Drzwi

W korytarzu piwnicy - skrzydfa drzwiowe drewniane wewnetrzne petne jednoskrzydtowe
fabrycznie wykonczone — kolor do ustalenia

W tazience - skrzydfa drzwiowe ptytowe wewnetrzne szklone jednoskrzydtowe o powierzchni
do 1.6 m2 oszklone szybg o powierzchni do 0.25 m2 fabrycznie wykoniczone - biate,
wypetnienie ptyta widrowa, klamka, okucia, kratka wentylacyjna, zamek tazienkowy
Oscieznice stalowe na petng grubos¢ muru wraz z opaskg o szerokosci 10 cm. w kolorze drzwi.
Naswietla z ksztattownikéw z wysokoudarowego PCW o powierzchni do 0.6 m2 - biate,
trzykomorowe, szkto bezpieczne

Materiaty pomocnicze : kotwy elastyczne, silikon, pianka.

3.  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca powinien dysponowaé $rodkami transportu do przewozu materiatéw, drobnym
sprzetem potrzebnym do montazu i demontazu okien i drzwi.

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wptywem czynnikdéw atmosferycznych oraz
przesunieciem lub utratg statecznosci.

Kazda partia wyrobdéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet
lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;j.

5.2. Sprawdzenie stolarki

Przed wbudowaniem stolarki nalezy sprawdzié, czy:

- naroza oscieznic i skrzydet sg prawidtowo sklejone i wykazujg katy proste,

- uszczelki sg prawidtowo osadzone w ramionach skrzydet (np. nie s3 wyrwane,

zanieczyszczone),
- okucia sg prawidtowo osadzone, nie wykazujg uszkodzen i dobrze dziataja.
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5.3. Przygotowanie osciezy

Oscieza musza by¢ wykonane doktadnie w pionie a progi i nadproza w poziomie. Brak
prostokatnosci wymaga usuniecia usterki. Powierzchnie osciezy muszg miec zatartg zaprawe,
a wszelkie wyrwy i odbicia muszg by¢ uzupetnione. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice
powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetnié kitem syntetycznym (ftalowym).

5.4. Montaz stolarki

5.4.1. Do montazu stolarki mozna przystgpi¢ w tych czesciach budynku, ktére sg wysuszone
i zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.

5.4.2. Przygotowane warsztatowo i zabezpieczone przed zabrudzeniem oscieznice nalezy
umiesci¢ w otworach, ustawi¢ do pionu, poziomu i w ptaszczyznie oraz zamocowac

mechanicznie do osciezy.

5.4.3. Szczeliny pomiedzy osciezami i oScieznicami wypetni¢ piankg poliuretanowga, ktorej
nadmiar po wyschnieciu nalezy usungc lub kitem trwale plastycznym.

5.4.4. Oscieznice drzwiowg mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
5.4.5. Po osadzeniu skrzydet nalezy je wyregulowaé i uzbroi¢ w okucia. Zabezpieczenia
elementow okiennych i drzwiowych usung¢ po zakonczeniu wszystkich prac

wykonczeniowych.

5.4.6. W celu ochrony oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i zabrudzeniem —
do czasu zakonczenia prac budowlanych.

5.4.7. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
drzwi, nie wiecej niz 3 mm.

5.4.8. Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

5.4.9. Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknga¢ i sprawdzi¢ luzy.
5.4.10. Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementow stolarskich.

Luzy miedzy skrzydfami +2

Miedzy skrzydtami a oScieznicg —1

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
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Badania w czasie prowadzenia robo6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco,
W miare postepu robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci
wykonywanych robdt z kosztorysem i wymaganiami ST.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw i jakosci materiatéw,

- kontrole prawidtowosci osadzenia elementéw (geometrii i technologii),

- kontrole poprawnosci funkcjonowania ruchomych elementow,

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

- sprawdzenie prawidfowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementédw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw
dotyczacych stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowe;.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw robot

Ogdlne zasady dokonywania obmiarow robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Podstawg dokonywania obmiardéw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegdlnych pozycji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowg jest szt. montowanych drzwi.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioréw robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioréw robodt i dokonywania ptatnosci podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej. Podstawg pfatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

Ceny jednostkowe obejmuja:

- dostawe materiatéw,

- osadzenie elementow w otworach, osadzenie i regulacje skrzydet,

- montaz okug,

- dopasowanie i wyregulowanie.
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7 PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

PN-B-02100 Skrzydfa i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.

PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Vill. WTORNE IZOLACJE PRZEGROD WYKONANE METODA INIEKCII

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét wykonania i odbioru wtdrnych izolacji Scian i podtdég na gruncie
wykonywanych w budynkach metodg iniekcji.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie wtornej
izolacji poziomych scian piwnic metodg iniekgji.

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacjg

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnos$ci majacych na celu wykonanie metodg iniekcji
wtérnych izolacji poziomych (przepon), strukturalnych i kurtynowych w budynkach.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnos$nie wtasciwosci materiatdow
wykorzystywanych do robdt izolacyjnych, wymagan w zakresie robét przygotowawczych oraz
wymagan dotyczacych wykonania i odbioréw izolacji wtérnych wykonywanych metoda iniekcji
(chemiczng).

Specyfikacja ta nie dotyczy wykonywania przepon metodami mechanicznymi np. metoda
wciskania blach oraz tynkdw renowacyjnych na murach, w ktérych odtworzono izolacje
metoda iniekcji. Roboty te ujete sg w odrebnych standardowych specyfikacjach technicznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Podtoie — element budynku, w ktérym wykonana ma by¢ izolacja wtérna.

Przepona (izolacja pozioma) — wytworzona w murze bariera zabezpieczajgca przed
kapilarnym podciagganiem wilgoci, umoSliwiajaca uzyskanie w dalszym czasie, w strefie muru
nad przepong, obszaru normalnej wilgotnosci.

Kompozycja iniekcyjna (iniekt) — gotowy lub przygotowany przed rozpoczeciem prac
iniekcyjnych preparat, ktory penetrujgc przestrzen w przekroju poprzecznym muru tworzy
chemiczng blokade przeciw wilgoci podcigganej kapilarnie.

Koncdéwka iniekcyjna — urzadzenie pozwalajgce na wprowadzenie kompozycji iniekcyjnych
pod cisnieniem do wywierconego otworu iniekcyjnego w murze.

Wilgotnosé masowa materiatu [%] — stosunek masy wody zawartej w materiale do masy
materiatu suchego wyrazony w %.
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Sorpcja —wymiana pary wodnej pomiedzy powietrzem z otoczenia a materiatem porowatym,
az do osiggniecia punktu réwnowagi.

Wilgotnos$¢ sorpcyjna [%] — stosunek masy pary wodnej wchionietej przez materiat
z otoczenia przy stanie rownowagi, w konkretnych warunkach cieplno-wilgotnosciowych, do
masy materiatu suchego, wyrazony w %.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robdét podano w Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej. Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z odtworzeniem izolacji
poziomej wewnetrznyh $cian nosnych piwnic w oznaczonej czesci budynku.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzgdzajacego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji
zarzadzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w 0gdlnej Specyfikacji
Technicznej. Materiaty stosowane do wykonania izolacji wtérnych metodg iniekcji powinny
miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng
lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng
z wymaganiami podstawowymi, albo — deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie
wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejskg, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze s3 to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normag lub
aprobatg techniczng, badz wuznano za ,regionalny wyréb budowlany”. Dodatkowo
oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia
oraz daty produkcji (okresu przydatnosci do uzytkowania).

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania iniekcji przegréd budynkéw powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Materiaty do iniekcji Odtwarzanie izolacji metodg iniekcji moze by¢ wykonywane
z jedno- lub dwuskfadnikowych wyrobéw o konsystencji:

— ptynnej, wytwarzanych na bazie zywic, silikondw itp., gotowych do stosowania preparatéw
w formie dostarczonej przez producenta badz po ich rozcienczeniu lub zmieszaniu sktadnikéw,
— sypkiej, przeznaczonych do zmieszania z wodg lub innym sktadnikiem ptynnym preparatéow
na bazie cementu.
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2.2.2. Woda Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.
Woda pochodzaca z innych Zzrédet musi odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 1008:2004 ,Woda
zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu”.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyroboéw do iniekgcji

Wyroby do iniekcji moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— 53 zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— sg whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamkniec) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdw lub
firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakoniczenia
robot iniekcyjnych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
termindow przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw).

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét iniekcyjnych preparatéw szkodliwych dla zdrowia
i zycia ludzi oraz materiatéw nieznanego pochodzenia. Przyjecie materiatéw i wyrobdéw na
budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia
materiatow.

2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robét iniekcyjnych

Wszystkie preparaty do iniekcji powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm
badz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow
opakowanych (szczegdlnie workdw z materiatami sypkimi) powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed
dziataniem promieni stonecznych. Wyroby iniekcyjne konfekcjonowane powinny by¢
przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a
ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10. Jezeli nie ma mozliwosci poboru
wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywaé w szczelnych i czystych
pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po srodkach
chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty mogace zmienié
sktad chemiczny wody.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi i sprzetu, ktdre nie spowodujg

niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla
srodowiska, a takze bezpieczne dla brygad roboczych wykonujacych iniekcje. Przy doborze
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narzedzi i sprzetu nalezy uwzgledni¢  wymagania producenta systemu,
w szczegdlnosci w zakresie rodzaju i typu urzadzenia oraz pakeréw do ci$nieniowego
podawania preparatow w otwory.

Do wykonywania robét iniekcyjnych nalezy stosowac nastepujacy sprzet i narzedzia:

a) do wiercenia: wiertarka elektryczna, elektropneumatyczna wiertnica bezwibracyjna
wyposazona w wiertta; przy wiekszych grubosciach muréw wiertarka powinna by¢
wyposazona w prowadnice pozwalajgcg na zachowanie statego kata pochylenia otworoéw,

b) do odpylenia odwiertéw — odkurzacz przemystowy, pompka, sprezarka,

c) do podawania preparatu w otwory — iniektor (urzadzenie ttokowe do iniekcji
niskocisnieniowej) lub pompa iniekcyjna z koicdwkami iniekcyjnymi i wezem iniekcyjnym,
sprezarka,

d) pomocnicze — waga do odwazania preparatéw, metréwka, latarka, lejek do grawitacyjnego
wlewania preparatu iniekcyjnego, lanca do wypetniania otworéw wyprawa, termometr,
wilgotnosciomierz, naczynie i wiertarka z mieszadtem wolnoobrotowym do przygotowania
zapraw.

4, TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu gwarantujgcymi ich ochrone
przed uszkodzeniami mechanicznymi, szkodliwym wptywem czynnikéw atmosferycznych oraz
przesunieciem lub utratg statecznosci.

Materiaty iniekcyjne w opakowaniach nalezy ustawia¢ rownomiernie obok siebie na catej
powierzchni fadunkowej srodka transportu i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie
w trakcie przewozu. Srodki transportu do przewozu preparatéw iniekcyjnych workowanych
oraz materiatow pltynnych w pojemnikach, kontenerach, itp., muszg umozliwiac¢
zabezpieczenie tych wyrobdéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem
i zniszczeniem mechanicznym. Jezeli nie istnieje mozliwos¢ poboru wody na miejscu
wykonania robét, to wode nalezy dowozié¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach.
Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych
wczesniej przetrzymywano inne ptyny bgdz substancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w Ogodlnej Specyfikacji Techniczne;j.
5.2.  Warunki przystapienia do robét iniekcyjnych

Do odtwarzania izolacji metodga iniekcji mozna przystapi¢ po wykonaniu szczegdétowych badan
wstepnych zawilgocenia (bilansie wilgoci) umoSliwiajgcych wybér optymalnej metody
i materiatu do iniekcji oraz po sprawdzeniu i przygotowaniu muru do iniekcji, a takze ustaleniu
przebiegu iniekcji i ewentualnym wykonaniu wstepnych iniekcji, pozwalajgcych na okreslenie
rzeczywistego zuzycia materiatu do iniekcji oraz na oszacowanie czasu trwania nasycenia
muru.
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5.3.  Wymagania dotyczgce przygotowania muru do iniekcji

Przed rozpoczeciem robdt iniekcyjnych nalezy ocenic stan techniczny muru, odstonié i oczyscic
pas muru, w ktérym wykonywana bedzie izolacja wtdrna. Luzne fragmenty muru nalezy
usunac, uzupetnic ubytki, zasklepic rysy, a fugi oczysci¢ i wyspoinowac zgodnie z wymaganiami
szczegbtowej specyfikacji technicznej, odpowiednio do wskazéwek producenta systemu.
Informacje o wtasciwosciach muru i jego jednorodnosci najlepiej ustali¢ wykonujgc wiercenia
prébne. Wyniki tych ustalen nalezy podad (zapisaé) w szczegdtowej specyfikacji technicznej
lub protokole z przeprowadzenia badan wstepnych.

5.4. Warunki prowadzenia robét iniekcyjnych

Roboty iniekcyjne naleSy wykonywaé w temperaturze otoczenia nie nizszej niz podano
w instrukgji (karcie technicznej) producenta materiatéw iniekcyjnych. Najczesciej temperatura
powietrza i podfoza (muru) w czasie wykonywania iniekcji powinna by¢ nie nizsza niz +5°C
i nie wyzsza od +30°C. Zabronione jest wykonywanie iniekcji poza granicznymi temperaturami
okreslonymi przez producenta stosowanych preparatéw iniekcyjnych. Roboty iniekcyjne
prowadzone ponizej poziomu gruntu nalezy wykonywaé¢ w wykopach o szerokosci nie
mniejszej niz 60 cm. Jezeli gtebokos¢ wykopu przekracza 1 m, to wykop nalezy wykona¢ ze
skarpami (2 m dla skat zwartych, jednorodnych odspajanych mechanicznie) lub o Scianach
pionowych umocnionych deskowaniem. Rodzaj wzmocnienia zalezy od kategorii gruntu
danego miejsca.

5.5. Wymagania dotyczace wykonania izolacji metodg iniekcji

5.5.1. Wymagania ogdlne

A. Przeprowadzenie prac iniekcyjnych nalezy powierzy¢ wykonawcy posiadajagcemu
udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu takich prac.

B. W trakcie prowadzenia prac nalezy na biezgco sporzadzac protokot, w ktorym nalezy
ujmowac dane okreslone w pkt. 6.3.

C. W zaleznosci od stosowanej metody otwory wykonuje sie jedno-, dwu- lub wielorzedowo.
D. W murach wykonanych z kamieni niechtonnych (np. granit) otwory nalezy wykonywac
w spoinach.

E. W murach wykonanych z materiatéw chtonnych (np. piaskowiec, cegta) otwory dla
wprowadzenia preparatu nalezy wykonywa¢ w materiale konstrukcyjnym muru a nie
W spoinie.

F. W murach grubych (od 60 cm) zaleca sie wykonywac¢ iniekcje dwustronng tj. wierci¢ otwory
z obu stron muru, przy czym dtugos¢ otworu powinna byc taka, by w rzucie poziomym byta nie
mniejsza niz 2/3 grubosci sciany. W celu unikniecia ewentualnego trafienia otworu w otwor
z przeciwlegtej strony sciany nalezy wykonac petny cykl pracy tj.: wiercenie, aplikacje
preparatu iniekcyjnego, wypetnienie otwordw zaprawag z jednej strony, a dopiero po
zakonczeniu tych operacji wykona¢ taki sam cykl z drugiej strony. llosci zuzycia materiatow
najlepiej wyznaczy¢ poprzez iniekcje prébna lub przez zastosowanie odpowiedniego dla danej
metody wspdétczynnika odnoszacego sie do zuzycia materiatéw przy wykonywaniu iniekcji
jednostronnej, okreslonego przez producenta systemu.

G. Otwory, w ktorych stwierdzono niewielkie spekania, zarysowania muru nalezy zala¢
mlekiem wapiennym lub zabezpieczy¢ w inny sposob zalecany przez producenta systemu.
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H. Iniekcje wykonuje sie metodg bezcisnieniowg (grawitacyjng) lub metoda nisko-, Srednio-
lub wysokocisnieniowg. Wysokos$¢ cisnienia podana w szczegotowej specyfikacji technicznej
powinna by¢é dostosowana do wymagan producenta systemu oraz parametrow
wytrzymatosciowych muru. Typy pomp i koncowek iniekcyjnych do iniekcji ciSnieniowej nalezy
dostosowad do wymagan producenta systemu.

I. Iniekcje wykonuje sie w obszarze wystepowania wilgoci bezcisnieniowej. W strefie
wystepowania wody pod cisnieniem iniekcje mozna wykonywac tylko z materiatéw
systemowych przeznaczonych do takiego zastosowania, zgodnie z zaleceniami ich producenta.
J. Proces iniekcji cisnieniowej nalezy przeprowadzaé¢ z duig ostroznoscig, przy regulacji
cisnienia. Przy gwattownej zmianie cisnienia na manometrze proces iniekcji nalezy przerwac i
rozpoczagé od nowa od minimalnego cisnienia.

K. W trakcie iniekcji nalezy na biezaco kontrolowa¢ zuzycie materiatu iniekcyjnego. Zuzycie
okre$lonego preparatu do iniekcji nie jest w kazdym przypadku jednakowe, zgodne ze
zuzyciem teoretycznym okreslonym przez producenta systemu. Rzeczywiste zuzycie zalezy od
faktycznego stanu muru, porowatosci materiatu z ktérego jest wykonany, jego zawilgocenia
oraz obecnosci rys i pustek. Dlatego zalecane jest okreslanie koniecznego zuzycia materiatu do

iniekcji oraz czasu jego tloczenia na podstawie wiercen i iniekcji probnych. Przy
nieprzeprowadzaniu iniekcji prébnych przyjmuje sie zuzycie podawane przez producenta
systemu.

L. W razie potrzeby tzn. przy niedostatecznym wysyceniu preparatem iniekcyjnym izolowanej
przegrody lub przy zbyt matym zuSyciu preparatu nalezy wykonaé¢ dodatkowe iniekcje
doszczelniajgce (reiniekcje).

M. Powierzchnie $cian, posadzek i innych elementéw, w strefie wykonywania robét
izolacyjnych, nalezy chroni¢ przed zabrudzeniem w sposdb przewidziany w szczegdtowej
specyfikacji technicznej, zgodnie z zaleceniami producenta systemu.

5.5.2. Wymagania szczegotowe dotyczace iniekcji grawitacyjnej jednorzedowe;j

Metode iniekcji bezcisnieniowej jednorzedowej stosuje sie do wykonywania przepon
w murach ceglanych i kamiennych przy $rednim stopniu ich zawilgocenia. Srednica otworéw
wynosi zwykle 20-30 mm. Otwory wierci¢ nalezy w jednym rzedzie, zazwyczaj pod katem 30°
do 45° lub pod k gtem dostosowanym do sposobu iniekcji, w rozstawie osiowym co 10-15 cm,
na gtebokos¢ o 5-8 cm mniejszg niz grubos¢ muru. Wiercenie nalezy przeprowadzic tak, aby
otwor przechodzit przez co najmniej jedng spoine, zas w murach grubych (od 30 cm) przez co
najmniej dwie spoiny poziome. Z otwordw nalezy usungé pyt przez odessanie lub
przedmuchanie sprezonym powietrzem. Jezeli podczas wiercenia stwierdzone zostanag
wewnatrz muru nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez ktére mogtoby dochodzi¢
do niekontrolowanych wyciekédw podawanego preparatu, to zakwestionowane otwory nalezy
wypetnié zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po rozpoczeciu procesu wigzania (ten
czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie wykona¢ nawiercenia, a w oczyszczone
otwory wlac preparat iniekcyjny. Czas trwania iniekcji zalezy od stopnia chtonnosci muru i jego
wilgotnosci. Z reguty nawiercone otwory napetnia sie 3-4 razy tak, aby uzyskac zalecane przez
producenta systemu badz ustalone w prébnej iniekcji zuzycie preparatu. Iniekcja grawitacyjna
trwa przecietnie 24-48 godzin.

Po zakonczeniu iniekcji otwory nalezy wypetni¢ (zasklepi¢) ptynng zaprawg systemowsy,
wskazang przez producenta materiatéw iniekcyjnych.
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5.5.3. Wymagania szczegotowe dotyczgce iniekcji grawitacyjnej dwurzedowej

Metode iniekcji bezcisnieniowej dwurzedowej stosuje sie w murach ceglanych i kamiennych
przy $rednim stopniu ich zawilgocenia, dla zapewnienia wiekszej skutecznosci przepony
w stosunku do przepony wykonywanej poprzez iniekcje jednorzedowa. Srednica otwordw
wynosi zwykle 20-30 mm. Otwory wierci¢ nalezy w dwdch rzedach oddalonych zazwyczaj od
siebie 0 6-8 cm, pod katem 30° do 45° lub pod katem dostosowanym do sposobu iniekcji.
Odlegtosci miedzy otworami w rzedzie nie mogg przekraczaé 25 cm, a ich gtebokos¢ powinna
by¢ o 5-8 cm mniejsza od grubosci muru. Otwory z rzedu gérnego muszg by¢ przesuniete
wzgledem otwordw rzedu dolnego o odcinek stanowigcy potowe ich osiowego rozstawu. Jako
zasade nalezy przyja¢, ze odlegtosci miedzy sasiadujacymi (najblizszymi) otworami nie
powinny by¢ wieksze niz 15 cm. Z otwordw nalezy usunac pyt przez odessanie lub
przedmuchanie sprezonym powietrzem. Jezeli podczas wiercenia stwierdzone zostanag
wewnatrz muru nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez ktére mogtoby dochodzi¢
do niekontrolowanych wyciekédw podawanego preparatu, to zakwestionowane otwory nalezy
wypetnié zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po rozpoczeciu procesu wigzania (ten
czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie wykona¢ nawiercenia, a w oczyszczone
otwory wla¢ preparat iniekcyjny. Czas trwania iniekcji zalezy od stopnia chtonnosci muru i jego
wilgotnosci. Z reguty nawiercone otwory napetnia sie 3-4 razy tak, aby uzyskac zalecane przez
producenta systemu badz ustalone w prébnej iniekcji zuzycie preparatu. Iniekcja grawitacyjna
trwa przecietnie 24-48 godzin.

Po zakonczeniu iniekcji otwory nalezy wypetni¢ (zasklepi¢) ptynng zaprawg systemows,
wskazang przez producenta materiatéw iniekcyjnych.

5.5.4. Wymagania szczegotowe dotyczgce iniekcji cisnieniowej jednorzedowej

Iniekcje cisnieniowg jednorzedowga zaleca sie stosowaé w scianach o wysokim stopniu
nasycenia wilgocig oraz w przypadkach, gdy wynika to z zalecen konstruktora badz
konserwatora (niewielkie $rednice otworéw w mniejszym stopniu ostabiaja $ciany). Srednice
i usytuowanie otworéw mozna dostosowac do spoin tak, by nie ,kaleczy¢” lica muru. Otwory
mogg by¢ wykonywane poziomo, co utatwia wykonanie przepony i potgczenie jej z innymi
izolacjami. Srednica otworéw wynosi zwykle 10-18 mm. Otwory wierci sie w jednym rzedzie
zazwyczaj poziomo lub pod katem do 30° b 3dZ innym dostosowanym do sposobu iniekgji,
w rozstawie osiowym co 10-12,5 cm, na gtebokos¢ o 5-8 cm mniejszg niz grubos¢ muru.
Z otwordw nalezy usungc pyt sprezonym powietrzem lub przez odessanie. Jezeli podczas
wiercenia stwierdzone zostang wewnatrz muru nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie,
przez ktére mogtoby dochodzié¢ do niekontrolowanych wyciekéw podawanego preparatu, to
zakwestionowane otwory nalezy wypetni¢ zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po
rozpoczeciu procesu wigzania zaprawy (ten czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie
wykona¢ otwory. Za pomocg pompy cisnieniowej do otwordw nalezy wttoczy¢ preparat
iniekcyjny, pod cisnieniem okreslonym przez producenta systemu, zgodnym z cisnieniem
podanym w szczegétowe] specyfikacji technicznej, az do uzyskania odpowiedniego zuzycia
preparatu iniekcyjnego, czyli zapewniajgcego réwnomierne nasycenie muru. Zuzycie
powyzsze oraz czas ttoczenia najlepiej ustali¢ na podstawie iniekcji prébnej. Zalecane zuzycie
teoretyczne okresla producent systemu. Po zakoriczeniu ttoczenia nalezy usungé koncowki
iniekcyjne, a otwory zasklepi¢ zaprawg systemowg, zalecang przez producenta preparatu
iniekcyjnego.
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5.5.5. Wymagania szczegdtowe dotyczgce iniekcji cisnieniowej dwurzedowej

Iniekcje dwurzedows cisnieniowg zaleca sie stosowa¢ w murach o niskiej nasigkliwosci, jezeli
mur jest w znacznym stopniu nasycony wodg oraz w przypadkach, gdy wynika to z zalecen
konstruktora badz konserwatora (niewielkie srednice otworéw w mniejszym stopniu ostabiajg
éciany). Srednice i usytuowanie otworéw moSna dostosowaé do spoin tak, by nie ,kaleczy¢”
lica muru. Srednica otworéw wynosi zwykle 10-18 mm. Otwory wierci sie w dwdch rzedach
zazwyczaj oddalonych od siebie o 6-8 cm, pod katem do 30° lub innym dostosowanym do
sposobu iniekcji. Odlegtosci miedzy otworami w rzedzie nie powinny przekracza¢ 19,0 cm,
a ich gtebokos¢ powinna by¢ o 5-8 cm mniejsza od grubosci muru. Otwory z rzedu gérnego
muszg by¢ przesuniete wzgledem otwordw rzedu dolnego o odcinek stanowigcy potowe ich
osiowego rozstawu. Jako zasade nalezy przyjac, ze odlegtosci miedzy otworami sgsiadujgcymi
ze sobg (najblizszymi) nie powinny by¢ wieksze niz 12,5 cm. Z otwordw nalezy usungé pyt
sprezonym powietrzem lub przez odessanie. Jezeli podczas wiercenia stwierdzone zostang
wewnatrz muru nieciggtosci, spekania lub puste przestrzenie, przez ktére mogtoby dochodzi¢
do niekontrolowanych wyciekédw podawanego preparatu, to zakwestionowane otwory nalezy
wypetni¢ zaprawg zalecang przez producenta systemu. Po rozpoczeciu procesu wigzania
zaprawy (ten czas okresla producent zaprawy) nalezy ponownie wykonac¢ otwory. Za pomoca
pompy cisnieniowej do otwordéw nalezy wttoczy¢ preparat iniekcyjny, pod cisnieniem
okreslonym przez producenta systemu, zgodnym z ci$nieniem podanym w szczegdétowej
specyfikacji technicznej, az do uzyskania odpowiedniego zuzycia preparatu iniekcyjnego, czyli
zapewniajgcego rownomierne nasycenie muru. Zuzycie powyzsze oraz czas tfoczenia najlepiej
ustali¢ na podstawie iniekcji probnej. Zalecane zuzycie teoretyczne okresla producent
systemu. Po zakoniczeniu ttoczenia nalezy usungé¢ koncowki iniekcyjne, a otwory zasklepic
zaprawg systemowa, zalecang przez producenta preparatu iniekcyjnego.

5.5.6. Wymagania szczegdtowe dotyczgce iniekcji cisSnieniowej wielostopniowej

Metode iniekcji wielostopniowej cisnieniowej stosuje sie przede wszystkim przy iniekcji
muréw niejednorodnych i z pustkami a takze przy wysokiej wilgotnosci wzglednej powietrza
(powyzej 85%). Iniekcja wielostopniowa sktada sie z trzech rdoznych etapdw, stosowanych
w kombinacjach dostosowanych do rodzaju muru, stopnia jego kapilarnego nasycenia wilgocia
i wilgotnosci powietrza. W praktyce iniekcje wielostopniowg wykonuje sie zwykle w uktadzie
taczacym etap pierwszy i drugi lub drugi i trzeci. Dobor etapdw iniekcji wielostopniowej
powinien by¢ zgodny z wymaganiami szczegdtowej specyfikacji technicznej i zaleceniami
producenta systemu. Etapy iniekcji wielostopniowej:

— Etap 1: wstepna iniekcja cisnieniowa wykonywana chfonng kapilarnie i ptynng zaprawa
cementowg (zawiesing); w tym etapie nastepuje wypetnienie pustych przestrzeni i rys
znajdujacych sie w murze.

— Etap 2: wiasciwa iniekcja preparatem np. na bazie mikroemulsji silikonowych; po wykonaniu
iniekcji wstepnej i uptywie czasu (okreslonego przez producenta systemu) koniecznego do
czesSciowego stwardnienia zaprawy nalezy rozwierci¢ te same otwory (ktére zainiektowano
zawiesing cementowg) i wprowadzi¢ w nie pod ci$nieniem witasciwy preparat iniekcyjny
(zwykle mikroemulsje silikonow3).

— Etap 3: niekcja krotkotrwata aktywatorami (zwykle na bazie krzemianéw metali alkalicznych
lub silikonianéw), wykonywana po uptywie kilku godzin od iniekcji wtasciwej, przeprowadzana
przy uszczelnianiu muréw w trudnych warunkach tj. przy wysokim stopniu nasycenia wilgocig
oraz wysokiej wzglednej wilgotnosci powietrza.
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5.5.7. Wymagania szczegdtowe dotyczace iniekcji strukturalnej w murze dla uzyskania przepon
pionowych

Iniekcje strukturalng przeprowadza sie zawsze metodg cisnieniowa, przy cisnieniu
dostosowanym do parametrow wytrzymatosciowych muru i zalecen producenta systemu.
W iniekcji strukturalnej wiercenia wykonuje sie na catej powierzchni elementu (muru), przy
gtebokosci otwordw zaleznej od stanu elementu i jego struktury, wynoszacej zwykle 70-85%
jego grubosci. Srednica otworéw wynosi zazwyczaj od 12-18 mm a ich kat nachylenia 0-30°.
Przy czym w gornej czesci muru otwory wierci sie poziomo lub pod tym samym katem,
a w dolnej dopuszczalne jest wykonywanie odwiertdw pod katem 45°. Rozstaw i uktad
odwiertéw nalezy dostosowaé do rodzaju i stanu muru, stosowanego materiatu iniekcyjnego
oraz zalecen producenta systemu. Przy czym maksymalny rozstaw pomiedzy otworami
w rzedzie i odlegtosci miedzy rzedami nie powinny przekraczaé¢ 30-40 cm. W dolnej czesci
iniektowanej sciany zaleca sie zagesci¢ rozstaw otworéw do 15 cm. Otwory wierci sie
z przesunieciem w poziomie miedzy rzedami o potowe odlegtosci pomiedzy otworami. Iniekcje
rozpoczynac nalezy od najnizszego rzedu otwordw i przeprowadzaé tak, aby powstata ciggta,
nasycona iniektem strefa nie pozwalajaca na przenikanie wilgoci i wody w gtgb muru. Zuzycie
materiatu i czas ttoczenia powinny by¢ adekwatne do uzyskanych w iniekcjach prébnych. Po
zakonczeniu ttoczenia nalezy usung¢ koncéwki iniekcyjne, a otwory zasklepi¢ systemowa
zaprawa.

5.5.8. Wymagania szczegdotowe dotyczgce iniekcji kurtynowej

Iniekcje kurtynowg stosuje sie jako metode wykonania wtdrnej izolacji zewnetrznej zaréwno
Scian jak i podtogi w piwnicy, bez koniecznosci ich odkopywania. Iniekcje te przeprowadza sie
metoda cisnieniowg, przy ciSnieniu dostosowanym do parametréow wytrzymatosciowych
elementow poddanych iniekcji. Polega ona na wywierceniu na wylot siatki otwordéw
w izolowanych przegrodach i wprowadzeniu pod cisnieniem preparatu iniekcyjnego, ktéry
tworzy powierzchniowg powtoke uszczelniajgcg na styku zewnetrznych powierzchni przegrod
i gruntu. Srednica otwordw wynosi zazwyczaj 12-18 mm a ich kat nachylenia w przegrodach
pionowych 0-45°, w podfogach 90° (otwory wiercone p rostopadle do podtogi). Rozstaw i uktad
odwiertéw nalezy dostosowaé¢ do rodzaju i stanu przegrody, stosowanego materiatu
iniekcyjnego oraz zalecen producenta systemu. Rozstaw otwordw zwykle wynosi 30-50 cm,
przy czym im grubsza przegroda tym rozstaw otwordéw powinien by¢ mniejszy a srednica
wieksza. Iniekcje kurtynowa rozpoczyna sie od najnizszego rzedu otwordw i prowadzi na ogoét
do momentu zauwazenia wycieku preparatu iniekcyjnego przez sasiednie otwory badz do
uzyskania zuzycia materiatu iniekcyjnego jak w iniekcjach prébnych. Po zakonczeniu iniekcji
nalezy usung¢ koncowki iniekcyjne, a otwory zasklepi¢ zaprawg systemowa

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

6.1 Badanie przed przystgpieniem do robot iniekcyjnych

Przed przystgpieniem do robdt iniekcyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania wstepne

izolowanych przegrdd oraz badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane do wykonywania
robot a takze kontrole przygotowania przegrody do iniekcji.
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6.1.1 Badania wstepne.

Przed przystgpieniem do iniekcji nalezy przeprowadzi¢ badania wstepne umozliwiajgce
okreslenie rodzaju iniekcji, srednicy i rozstawu otwordw iniekcyjnych oraz zuzycia i czasu
ttoczenia preparatu iniekcyjnego, ktérych nie przeprowadzono w trakcie opracowywania
dokumentacji projektowej. W celu okreslenia rzeczywistego zuzycia iniektu najlepiej
przeprowadzi¢ wiercenia i iniekcje probna.

6.1.2. Badania materiatéw

Materiaty uzyte do wykonania iniekcji powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym przez
producenta. Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— w protokole przyjecia materiatéw na budowe; czy dostawca dostarczyt dokumenty
Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
wyrobow iniekcyjnych,

— stan opakowan (oryginalnos¢ opakowan i ich szczelno$¢) oraz sposdb przechowywania
materiatow,

—terminy przydatnosci podane na opakowaniach.

6.1.3. Badania przygotowania przegrody do iniekcji

Przed iniekcjg kontrolg powinna by¢ objeta budowa przegrody (muru), o ile jej nie dokonano
w trakcie badan wstepnych, w zakresie:

— wytrzymatosci i statecznosci przegrody,

— grubosci i stopnia jednorodnosci przegrody,

— obecnos¢ pustek, kawern,

— wystepowania rys i spekan (szerokos¢ i dtugosc rys),

— wykonczenia zewnetrznego i wewnetrznego przegrody (powtok).

Po przeprowadzeniu prac przygotowawczych, zgodnie z pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji nalezy
sprawdzic¢:

— prawidtowos¢ odstoniecia i oczyszczenia pasa przegrody, w ktérym wykonywana bedzie
iniekcja,

— obecnos¢ luznych fragmentow muru, niewypetnionych ubytkéw, niezasklepionych rys,

— sposob przygotowania fug (oczyszczenia i wypetnienia),

— wilgotnos$¢ i temperature przegrody oraz powietrza.

Wyglad powierzchni przegrody nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym
Swietle dziennym lub sztucznym. Wilgotnos¢ i temperature nalezy oceni¢ za pomoca
odpowiednich przyrzagdéw (wilgotnosciomierz, termometr). Wyniki badan powinny by¢
porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3. szczegétowej specyfikacji technicznej,
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie roboét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robét iniekcyjnych
z dokumentacja projektowg, szczegdtowa specyfikacjg techniczng i instrukcjami producentow
wyrobow stosowanych do iniekcji. Przed rozpoczeciem iniekcji nalezy sprawdzi¢ rozstaw,
gtebokos$¢, liniowosé otworédw oraz stopien ich czystosci na zgodnos¢ z wymaganiami
szczegbtowej specyfikacji technicznej i zaleceniami producenta systemu. W trakcie iniekcji
nalezy kontrolowa¢ czy nie nastepuje za szybkie wnikanie ptynu iniekcyjnego, co moze
wskazywac na obecnos$¢ kawern i spekan w murze. Podczas wykonywania prac iniekcyjnych
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nalezy kontrolowac na biezgco i dokumentowaé w formie protokotu co najmniej nastepujgce
dane i parametry:

— warunki wilgotnosciowe (ewentualnie obcigzenie wodg przy iniekcjach kurtynowych) oraz
zasolenie panujgce w przegrodzie w czasie robot,

— wilgotnos$¢ wzgledng powietrza,

— temperature konstrukcji, materiatu iniekcyjnego i powietrza,

— wykonywac rysunki z przebiegiem rys i usytuowaniem ponumerowanych otwordéw,

— informacje dotyczace przegrody: grubos$é, rodzaj i materiaty z ktérych jest wykonana,

— informacje o stosowanych materiatach iniekcyjnych: nazwa preparatu iniekcyjnego, rodzaj
i zasada dziatania oraz producent preparatu iniekcyjnego, inne zastosowane materiaty,

— informacje dotyczace technologii prac: rodzaj iniekcji, odstepy pomiedzy otworami,
gtebokos$¢ i kat nachylenia otwordw, w iniekcji cisnieniowej — rodzaj pompy i cisnienie podczas
iniekcji,

— zuzycie materiatu (iniektu) — zaktadane i rzeczywiste.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczgce wykonanych robot iniekcyjnych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg, ST i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania przegrod (podtozy),

— prawidtowosci wykonania i skutecznosci izolacji wtdrnej (badania biezgce). Przy badaniach
w czasie odbioru robot niezbedne sg wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot
i w trakcie ich wykonywania. W szczegdlnosci konieczny jest protokdt dokumentujgcy kontrole
procesu iniekcji, prowadzony na biezgco w trakcie izolowania przegrody. Przy odbiorze robét
kontroli nalezy poddac:

— ciggtosc izolacji wtornej,

— zgodnos¢ rozstawu otwordow z wymaganiami szczegotowej specyfikacji technicznej
i zaleceniami producenta systemu,

— doktadnos$¢ zasklepienia otworow,

— stan nasycenia przegrody. Badania nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz w zakresie
rozstawu otwordw poprzez pomiar przeprowadzony z doktadnoscig do 0,1 cm.

6.4. Badania po wykonaniu robot

Po wykonaniu izolacji wtérnej metoda iniekcji nalezy stworzy¢ odpowiednie, czyli zgodne
z zaleceniami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej, warunki do
wysychania przegrody. Po uptywie 6 tygodni i dodatkowo 6 miesiecy od przeprowadzenia
iniekcji nalezy sprawdzi¢ jej skuteczno$¢ poprzez pomiar wilgotnosci masowej przegrody
powyzej izolacji wtérnej (na wysokosci 30 cm i 55 cm od poziomu goérnych otworéw
iniekcyjnych) i okreslenie spadku wilgotnosci masowej. Jezeli wilgotnos¢ masowa jest zblizona
do wilgotno$ci sorpcyjnej, a spadek wilgotno$ci masowej wynosi co najmniej 70%, to nalezy
uznac ze przeprowadzone roboty iniekcyjne sg skuteczne.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogodlne zasady prowadzenia obmiaréw robét iniekcyjnych

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
7.2. Jednostki obmiarowe

Wtdérna izolacje pozioma wykonywang metodg iniekcji oblicza sie w metrach kwadratowych
przekroju poprzecznego iniektowanej przegrody. Grubosc¢ i dtugos¢ przegrody nalezy ustalac
na podstawie pomiaréw na budowie, z doktadnoscig do 0,01 m. Wtérnga izolacje strukturalng
i kurtynowa wykonywang metodg iniekcji oblicza sie w metrach kwadratowych uszczelnianej
powierzchni w rozwinieciu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

8.1. Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych. Przy
robotach zwigzanych z wykonywaniem izolacji wtérnych metodg iniekcji elementami
ulegajagcymi zakryciu sg prace przygotowawcze do wykonania iniekcji oraz proces
przeprowadzania iniekcji. Odbidr koniecznych do przeprowadzenia prac przygotowawczych
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem iniekcji. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzié
badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy porownacd
z wymaganiami okresSlonymi w pkt. 5.2. i 5.3. W trakcie wykonywania iniekcji nalezy
przeprowadza¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy
poréwnac z wymaganiami dotyczgcymi iniekcji podanymi w pkt. 5.5. szczegotowej specyfikacji
technicznej. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac prace
przygotowawcze i przeprowadzanie iniekcji za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie
z dokumentacjg projektowg oraz ST. Jezeli chociaz jeden wynik badan jest negatywny prace
przygotowawcze lub iniekcja okreslonej powierzchni przegrody nie powinny by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia
nieprawidfowosci w pracach przygotowawczych lub wykonania reiniekcji. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badania nie odebranych prac
przygotowawczych lub nie przyjetej iniekcji okreslonej powierzchni przegrody. Wszystkie
ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu oraz materiatéw nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci czesci robdt. Odbioru cze$ciowego robodt
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie
ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Odbidr czesciowy robédt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robot, jezeli umowa taka forme przewiduje.
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8.3. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do
ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz szczegdtowaq
specyfikacje techniczng. Odbidér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez
zamawiajgcego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdow badan oraz dokonanej
oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna
okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robadt,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robadt,

—dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatow i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru robot ulegajgcych zakryciu, w tym protokdt spisywany w trakcie
prowadzenia prac iniekcyjnych w zakresie podanym w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej ST, porownac je
z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. szczegdtowej specyfikacji technicznej oraz dokonac
oceny wizualnej. Roboty iniekcyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny izolacja wtdrna
wykonana metodg iniekcji nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno
z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé¢ niezgodnosci izolacji
z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5. szczegotowej specyfikacji technicznej i przedstawié ja
ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, nie powoduja
nieszczelnosci izolacji oraz nie ograniczajg jej trwatosci, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia
w stosunku do ustaleh umownych,

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
wykonac iniekcje ponownie i powtdrnie zgtosi¢ jg do odbioru. W przypadku niekompletnosci
dokumentdéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza
sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien
zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania prac iniekcyjnych z zamdwieniem.
Protokdt odbioru kornicowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.
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8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu izolacji wtérnej po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad, a takze ocena badan skutecznosci wykonanej
izolacji, przeprowadzonych po 6 tygodniach i po 6 miesigcach od wykonania iniekcji. Odbiér
po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej izolacji,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.3. , Odbiér ostateczny (koricowy)” oraz na
podstawie oceny wynikdéw badan skutecznosci izolacji, przeprowadzonych zgodnie z pkt. 6.4.
niniejszej specyfikacji. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu
kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci
robot. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach izolacyjnych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne zasady odbioréw robodt i dokonywania ptatnosci podano w Ogodlnej Specyfikacji
Technicznej. Podstawg ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych
w wycenionym przez wykonawce przedmiarze robdt, a zakres czynnosci objetych ceng
okreslony jest w ich opisie.

Rozliczenie robét iniekcyjnych moSe by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu
odbiorow czesciowych robdt. Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym
a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz
ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot iniekcyjnych stanowi wartos¢ tych robot
obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt
zaakceptowanych przez zamawiajgcego i obmierzonych zgodnie z pkt. 7.2. szczegdtowej
specyfikacji technicznej,

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot. Ceny jednostkowe
wykonania izolacji wtérnych metodg iniekcji lub kwoty ryczattowe obejmujgce te izolacje
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw, narzedzii sprzetu,

— obstuge sprzetu niezbednego do wykonania iniekcji,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych
wykonanie robét na wysokosci do 4,5 m, od poziomu ich ustawienia,

— zabezpieczenie elementdw nie przeznaczonych do izolowania,

— przygotowanie materiatéw izolacyjnych i materiatéw pomocniczych,

— przygotowanie przegrdd do iniekgji,

— demontaz przed robotami iniekcyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktodre
wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac izolacyjnych,

— wyznaczenie trasy przebiegu linii wiercen,

— trasowanie otwordw,

— wykonanie odwiertow,

— oczyszczenie otworéw,

— wypetnienie pustek w murze a w iniekcji wielostopniowej iniekcje wstepng,

— udroznienie otwordw lub ponowne ich nawiercenie,

88



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

— przygotowanie mieszaniny iniekcyjnej,

— wykonanie iniekcji a w iniekcji wielostopniowej iniekcji wtasciwej i ewentualnie iniekcji
aktywatora,

— zaslepienie otworow,

— usuniecie wad i usterek, w tym reiniekcje oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie
wykonywania robdt,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robdét,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéow materiatow w sposdb podany w szczegdtowej
specyfikacji technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— utylizacje opakowan i resztek materiatow zgodnie ze wskazaniami ich producentéw
i wymaganiami szczegotowej specyfikacji techniczne;.

W kwotach ryczattowych ujete sg rowniez koszty ewentualnego obnizenia poziomu
zwierciadta wody gruntowej oraz koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania robdt iniekcyjnych na wysokosci ponad 4,5 m od poziomu ich ustawienia.

Przy rozliczaniu robdt iniekcyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty obnizenia
poziomu zwierciadta wody gruntowej oraz koszty rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych
cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia tych kosztéw nalezy
ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 SST.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-EN 1008-1:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkcji betonu.

PN-EN 1925:2001

Metody badan kamienia naturalnego — Oznaczanie wspotczynnika nasigkliwosci kapilarne;j.
PN-EN 772-5:2002

Metody badan elementdw murowych — Cze$¢ 5: Okreslenie zawartosci aktywnych soli
rozpuszczalnych w elementach murowych ceramicznych.

PN-EN 772-11:2002

Metody badan elementéw murowych — Cze$¢ 11: Okreslenie absorpcji wody elementow
murowych z betonu kruszywowego, kamienia sztucznego i kamienia naturalnego
spowodowanej podcigganiem kapilarnym oraz poczatkowej absorpcji wody elementéw
murowych ceramicznych.

PN-EN 772-11:2002/A1:2005(V)

Metody badan elementéw murowych — Cze$¢ 11: Okreslenie absorpcji wody elementéow
murowych z betonu kruszywowego, kamienia sztucznego i kamienia naturalnego
spowodowanej podcigganiem kapilarnym oraz poczatkowej absorpcji wody elementéw
murowych ceramicznych (Zmiana Al).

PN-EN ISO 12571:2002

Cieplno-wilgotnosciowe wtasciwosci materiatéw i wyrobdéw budowlanych. Okreslanie
wiasciwosci sorpcyjnych.

PN-92/C-04504

Analiza chemiczna — Oznaczanie gestosci produktéw chemicznych ciektych i statych w postaci
proszku.
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PN-89/C-04963
Analiza chemiczna — Oznaczanie pH wodnych roztwordw produktéw chemicznych.

10.2 Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016 z pdézn. zmianami).

10.3 Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdéw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. z 2004
r. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczgcej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U.z2003 r.Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pézn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montaSowych (tom |, czeéé 3)
Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje. Zeszyt 5: Izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkow.
Warszawa 2005 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Kod
CPV 45000000-7. Wydanie 1l, OWEOB Promocja — 2005 r.

— Maciej Rokiel — ,Hydroizolacje w budownictwie” Dom Wydawniczy MEDIUM, Warszawa
2006 .

—Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych ,Wykonanie
przepony poziomej zabezpieczajgcej przed podcigganiem kapilarnym wilgoci w $cianach przy
uzyciu preparatu AQUAFIN-F” — Schomburg Polska Sp. z 0.0.
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— Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych ,,1zolacja pozioma murow
wykonywana metodg iniekcji” — Deitermann Polska Sp. z 0.0.

— Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdét Budowlanych ,Wykonanie iniekcji

przeciw wilgoci podcigganej kapilarnie z zastosowaniem preparatu Aida Kiesol” — Remmers
Polska Sp. z o.0.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

IX. Instalacja wodociggowa i kanalizacyjna

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z remontem, odtworzeniem i wymiang elementéw
instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdot wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu odpowiednie
wykonanie instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej wskazanych do remontu toalet,
sanitariatow, tazienek i wc.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie instalacji wodociggowo-kanalizacyjnej

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robét:

- montaz i odnowienie instalacji wod.-kan.

- roboty murarskie i towarzyszace;

1.3. Wymagania ogdlne dotyczace robaét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacja projektowg,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art.
5, 22, 23 i 28 Prawa Budowlanego, ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych. Tom Il — instalacje sanitarne i przemystowe” i ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru sieci wodociggowych” COBRTI INSTAL, Warszawa 2001;

Roboty montazowe nalezy realizowa¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania
i odbioru robdét budowlano-montazowych. Tom Il — instalacje sanitarne i przemystowe”,

Polskimi Normami oraz innymi przepisami dotyczgcymi przedmiotowej instalacji;

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w 0Ogdlnej Specyfikacji
Technicznej.
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Materiaty stosowane:

a) do wykonania instalacji wod.-kan. mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych
i zagranicznych.

b) wszystkie uzyte materiaty musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub
odpowiadad Polskim Normom i Normom Branzowym

c) instalacja wodociggowa bedzie wykonana z rur z tworzyw sztucznych z zastosowaniem
ksztattek o potaczeniach zaciskanych

d) instalacja kanalizacyjna zostanie wykonana z rur kanalizacyjnych kielichowych z PP i PCV-U,
uszczelnionych w kielichach gumowymi pierscieniami;

e) rury i ksztattki muszg posiadad atest higieniczny (dopuszczenie do stosowania w instalacjach
wody pitnej), wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny oraz aprobate techniczng do
stosowania w budownictwie, wydang przez COBRTI INSTAL lub ITB. Przed zamontowaniem
nalezy sprawdzi¢, czy elementy, przewidziane do zamontowania, nie posiadajg uszkodzen
mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen (piasek, papier, itp.).

Instalacja wodna ma by¢ wyposazona w typowg armature odcinajgcg oraz wyptywowa.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robadt, jak
tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku
i wytadunku materiatéw.

4., TRANSPORT | SKtADOWANIE
4.1 Rury

Rury w wigzkach muszg by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci.
Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku
i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac ich zanieczyszczenia.

4.2 Elementy wyposazenia

Transport elementdédw wyposazenia do ,biatego montazu” powinien odbywaé sie krytymi
srodkami. Zaleca sie transportowanie w oryginalnych opakowaniach producenta. Elementy
wyposazenia nalezy przechowywa¢ w magazynach lub pomieszczeniach zamknietych
w pojemnikach.

4.3 Armatura

Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelno$¢. Armature nalezy
sktadowac¢ w magazynach zamknietych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
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5.2. Roboty montazowe

5.1.1. Instalacje wodociggowe

a) przewody wodociggowe montowane bedy z tworzyw sztucznych o potgczeniach
zaciskowych;

b) instalacja prowadzona bedzie w bruzdach;

c) poziome przewody powinny byé utozone ze spadkiem, umozliwiajgcym odwodnienie
instalacji i odpowietrzenie przez najwyzej potozone punkty czerpalne,

d) doprowadzenie przewoddw do przyboréw nalezy wykona¢ jako kryte;

e) wewnetrzne przewody wodociggowe powinny by¢ uktadane w kierunkach prostopadtych
i rownolegtych do Scian;

f) w miejscach przejsé rurociggdw przez sciany nie wolno wykonywac zadnych potaczen;

g) przejscia przez przegrody budowlane nalezy wykonaé¢ w tulejach ochronnych. Wolng
przestrzen miedzy zewnetrzng sciang rury i wewnetrzng tulei nalezy wypetni¢ odpowiednim
materiatem termoplastycznym. Wypetnienie powinno zapewni¢ jedynie mozliwos¢ osiowego
ruchu przewodu;

h) dtugos¢ tulei powinna by¢ wieksza od grubosci $ciany lub stropu;

5.1.2. Montaz armatury
a) instalacja ma by¢ wyposazona w typowg armature odcinajgcg i wyptywowsg, armature
nalezy montowac zgodnie z dokumentacjg techniczna.

5.1.3. Badanie i uruchomienie instalacji
a) instalacja przed zakryciem bruzd przewoddw musi by¢ poddana prébie szczelnosci;
b) z préby szczelnosci nalezy sporzadzi¢ protokot.

5.2.1. Instalacja kanalizacyjna

a) instalacja kanalizacyjna wykonana bedzie z rur PP i PVC-U (o pofgczeniach kielichowych
taczonych uszczelnionych uszczelkg gumowg), odprowadzenie Sciekdw z urzadzen
sanitarnych, i klimatyzatorow)

b) podejscia odptywowe wykonane z ksztattek o potgczeniach wciskowych uszczelnianych
uszczelkg gumowag

5.2.2 Montaz przyboréw i urzadzen
a) Montaz przyboréw sanitarnych i urzadzen ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami
producenta i dostawcy;

5.2.3 Roboty murarskie towarzyszace

W zakres tych prac wchodzg nastepujace roboty:

- wykonanie przekuc przez stropy i Sciany, wykonywanie bruzd poziomych w scianach oraz ich
przykrycie po zmontowaniu instalacji wod.-kan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej, w tym:

a) kontrola jakosci robot, zwigzanych z wykonaniem instalacji wodno-kanalizacyjnych,
powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdt, zgodnie z wymaganiami Polskich
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Norm i ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom
Il — instalacje sanitarne i przemystowe”;

b) kazda dostarczona partia materiatdw powinna by¢ zaopatrzona w Swiadectwo kontroli
producenta;

c) wyniki przeprowadzonych badan nalezy uznac za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla
danej fazy robot zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy
dang faze robdt uznaé za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badanie ponownie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady prowadzenia obmiardw robét iniekcyjnych

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej oraz
zawarte beda w kosztorysie ofertowym.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej, w tym:

a) odbioru robdt, polegajgcych na wykonaniu instalacji, nalezy dokonac¢ zgodnie z ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il — instalacje
sanitarne i przemystowe”

b) po przeprowadzeniu préb, przewidzianych dla danego rodzaju robdét, nalezy dokonaé
korncowego odbioru technicznego instalacji;

c) przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatéw (Swiadectwa jakosci, wydane przez
dostawcow materiatow),

- protokdt przeprowadzenia préb szczelnosci instalacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci, podano w specyfikacji technicznej ,, Wymagania
ogdlne”.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych. Tom Il — instalacje
sanitarne i przemystowe

Warunki techniczne wykonywania i odbioru sieci wodociggowych COBRTI INSTAL, Warszawa
2001

PN-92/B-10735

Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-ISO 4064-1:1997

Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania
PN-ISO 4064-2+Ad 1:1997

Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania
instalacyjne

PN-91/B-10700.00
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Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.Wymagania i badania przy odbiorze.
Wspdlne wymagania i badania

PN-B-10720:1998

Wodociagi. Zabudowa zestawdéw wodomierzowych. Wymagania i badania przy odbiorze
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

X. ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH | OSWIETLENIA

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACIJI
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot elektrycznych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

Zakres niniejszej SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
instalacji elektrycznych wewnetrznych, w tym w szczegdlnosci:

- wykonanie i dostosowanie do potrzeb instalacji zasilajgcych i oswietleniowych,

- wykonanie i dostosowanie instalacji gniazd wtykowych,

- montaz i podtgczenie aparatéw lub urzadzen elektrycznych,

- montaz i podtgczenie oswietlenia,

oraz wszelkich innych niezbednych do prawidtowego przebiegu proceséw technologicznych
w modernizowanym os$wietleniu. Zasilanie nowych lamp realizowane bedzie w oparciu o
istniejgcy system zasilania w remontowanym budynku.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczagce materiatdw i ich rodzaju podano w Ogdlnej Specyfikacji
Techniczne;.

2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania instalacji elekrycznych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych). Materiatami s3:
- przewody YDYp , 450/750V — przekroje 3-5 x 1,5mm?2

- listwy zaciskowe Srubowe lub szybko ztgczki,

- materiaty pomocnicze niezbedne do wykonania robét

- taczniki instalacyjne natynkowe standardowe i bryzgoszczelne,

- gniazda wtyczkowe natynkowe standardowe i bryzgoszczelne,

- puszki odgatezne i pod osprzet elektryczny,

- oprawy oswietleniowe typu Led ( IP20),

Parametry opraw LED (diody Swiecgce).

- Strumien swietlny oprawy — nie mniej niz 4 000 Im

- Strumien swietlny Zzrddta LED - nie mniej niz 5 000 Im

- Moc opraw — w przedziale 40 W - 48 W

- Temperatura barwowa, - neutralny od 3300-5300 K
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- Wspotczynnik oddawania barw — Ra > 80

- Napiecie zasilania - 230 V AC

- Zywotno$¢ — w przedziale 50 000 h -100 000 h

- Materiat obudowy — stal koloru biatego

- Wspétczynnik mocy - min. cos ¢ = 0,95

- Materiat optyki - ptyta mleczna.

- Gwarancja minimum - 5 lat

- Montaz bezposrednio do sufitu n/t

- Wymiary oprawy — nie mniej niz 600 mm x 600 mm

- Oprawa przystosowana do ptynnej regulacji strumieniem swietlnym 1:100%.
- przewody zasilajgce i sterowania YDY 3-5x1,5mm?2

- gniazda wtykowe 16A

- Sciemniacze zapewniajace ptynna regulacje strumienia Swietlnego 1:100%

- materiaty pomocnicze niezbedne do wykonania roboét

- przewody uziemiajace z bednarki Fe/Zn, kotki rozporowe, wkrety i inne materiaty
pomocnicze.

2.2.1 Przewody i kable

Kable sterownicze o napieciu znamionowym pracy 230 V. Zaleca sie stosowanie kabli o zytach
miedzianych zbudowanych na napiecie znamionowe 450/750V w izolacji poliwinylowej
i wspolnej powtoce poliwinylowej, o dopuszczalnej temperaturze granicznej: dtugotrwale
700C, przy zwarciu 1500C. Przekréj zyt powinien by¢ dobrany w zaleznosci od dopuszczalnego
spadku napiecia, dopuszczalnej temperatury nagrzania kabla przez prady robocze i zwarciowe
oraz skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej w sieci TN-S, jednak nie mniejszy niz 1,5 mm2.
Kable powinny by¢ rekomendowane do uktadania w powietrzu wewnatrz i na zewnatrz
pomieszczen, w kanatach kablowych oraz do uktadania bezposrednio w ziemi.

Przewody do instalacji oswietleniowej o napieciu znamionowym pracy do 230 V. Zaleca sie
stosowanie przewoddéw o zytach miedzianych zbudowanych na napiecie znamionowe
450/750V w izolacji poliwinylowej i wspdlnej powtoce poliwinylowej, o dopuszczalnej
temperaturze granicznej: dtugotrwale 700C, przy zwarciu 1600C. Przekrdj zyt powinien by¢
dobrany w zaleznosci od dopuszczalnego spadku napiecia, dopuszczalnej temperatury
nagrzania kabla przez prady robocze i zwarciowe oraz skutecznosci ochrony
przeciwporazeniowej w sieci TN-S. Przekroje przewoddw nie mniej niz 1,5 mm2 w obwodach
oswietleniowych i nie mniej niz 2,5 mm2 w obwodach gniazd wtyczkowych. Przewody
powinny by¢ rekomendowane do uktadania w urzadzeniach elektroenergetycznych,
w pomieszczeniach suchych i wilgotnych na tynku i pod tynkiem. Bebny z kablami nalezy
przechowywa¢ w miejscach pokrytych dachem, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

2.2.2 Oswietlenie wewnetrzne oraz osprzet instalacyjny

Wytgczniki, oprawy oswietleniowe i gniazdka (1 i 3-fazowe) beda posiadaty stopien ochrony
nie mniejszy niz IP44. W pomieszczeniach typu: szatnie, toalety i fazienki, zaplecze socjalne
stosowane beda gniazdka i wytgczniki podtynkowe.

2.2.3 Oprawy oswietleniowe:

- w szatniach i zapleczu socjalnym stosowa¢ oprawy Swietldwkowe nasufitowe lub do
wbudowania, dopuszczalne jest zastosowanie opraw o stopniu ochrony IP20,
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- w toaletach, tazienkach stosowac oprawy zarowe lub swietléwki kompaktowe,

- w korytarzu oprawy Swietléwkowe z ,rastrami” metalizowanymi,

- w pozostatych pomieszczeniach oprawy przemystowe podsufitowe lub zwieszakowe
o zrédfach swiatta w zaleznosci od wysokosci pomieszczenia.

Wszystkie oprawy oswietleniowe sSwietlowkowe powinny posiada¢ klosze (dyfuzory)
z tworzywa réwnomiernie rozpraszajacego Swiatto.

2.2.4 Puszki faczeniowe

Puszki rozgateine i przelotowe dla pofaczen kablowych i przewodowych powinny byc¢
wykonane z tworzywa sztucznego z uszczelka elastyczng oraz pokrywa przykrecang na sruby
o stopniu ochrony nie mniej niz IP44.

2.2.5 Osprzet instalacyjny

Osprzet instalacyjny, tj. taczniki, gniazda wtyczkowe, oprawy oswietlenia wewnetrznego
winny by¢ w wykonaniu podtynkowym o stopniu ochrony nie mniej niz IP44. Gniazda
wtyczkowe na napiecie pracy 230V powinny posiada¢ odmienny ukfad otworéw wtykowych
od gniazd na inne napiecie. Cato$¢ osprzetu winna posiada¢ certyfikaty na znak
bezpieczenstwa CE i znak dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3.  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Roboty zwigzane z wykonaniem instalacji elektrycznych bedg wykonywane recznie oraz przy
pomocy nastepujgcych urzadzen i narzedzi do prac instalacyjnych:

- elektronarzedzia reczne

- aparatura do testow i préb

3. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Materiaty przewidziane do wykonania robét mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu z zachowaniem zasad kodeksu drogowego. Dla materiatéw dfugich nalezy
stosowac przyczepy dtuzycowe, a materiaty wysokie nalezy zabezpieczy¢ w czasie transportu
przed przewrdceniem oraz przesuwaniem. Bebny z kablami nalezy przetacza¢ zgodnie
z kierunkiem strzatki na tabliczce bebna. Unika¢ transportu kabli w temperaturze nizszej od —
15°C. W czasie transportu i przechowywania materiatdw elektroenergetycznych nalezy
zachowac¢ wymagania wynikajace ze specjalnych wtfasciwosci tych urzadzen, zastrzezonych
przez producenta. W czasie transportu, zatadunku i wytadunku oraz sktadowania aparatury
elektrycznej i urzadzen rozdzielczych nalezy przestrzegaé zalecen wytwdrcow,
a w szczegdlnosci: transportowane urzadzenia zabezpieczy¢ przed nadmiernymi drganiami
i wstrzagsami oraz przesuwaniem sie, aparature i urzadzenia ostroznie zatadowywac
i zdejmowac, nie narazajac ich na uderzenia, ubytki lub uszkodzenia powtok.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
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5.2. Koordynacja robot elektrycznych z innymi robotami

Koordynacja robdt budowlano-montazowych poszczegdlnych rodzajéw powinna byé
dokonywana we wszystkich fazach procesu inwestycyjnego, poczawszy od projektowania,
a skonczywszy na rozruchu i przekazaniu do eksploatacji. Koordynacjg nalezy objg¢ rowniez
projekty i robdt, ogdlne harmonogramy budowy oraz faze realizacji (wykonawstwa)
inwestycji. Wykonywanie robot koordynowac¢ biezagco z kierownikiem budowy -
przedstawicielem generalnego wykonawcy i kierownikami robét poszczegdlnych rodzajéw.
Ogélny harmonogram budowy powinien okresla¢ zakres oraz terminy rozpoczecia
i zakonczenia poszczegdlnych rodzajéw robot lub ich etapdw i powinien by¢ tak uzgodniony,
aby zapewniat prawidtowy przebieg zasadniczych robot ogdlnobudowlanych,
a w szczegoblnosci umozliwiat technicznie i ekonomicznie prawidtowe wykonawstwo robét
specjalistycznych (w tym i elektrycznych). Ogdlny harmonogram budowy powinien stanowi¢
podstawe do opracowania szczegdétowych harmonogramow robét elektrycznych. Koordynacja
nalezy objg¢ réwniez pomocnicze roboty ogdlnobudowlane zwigzane z robotami
elektrycznymi, jesli przedsiebiorstwo robot elektrycznych nie bedzie wykonywato robét
pomocniczych sitami wtasnymi.

5.3. Uktadanie kabli w budynkach

Kable w budynkach mozna uktadacé:

- bezposrednio przy Scianach i pod sufitami,

- na odpowiednio przygotowanych konstrukcjach nosnych umocowanych do $cian, stropéw
lub konstrukcji stalowej,

- w kanatach pod poziomem podtogi lub w kanatach $ciennych,

- w rurach lub blokach kablowych utozonych pod poziomem podtogi.

Bezposrednie wmurowanie kabli w Sciany, posadzki lub stropy jest zabronione.

W pomieszczeniach nalezy uktadac kable bez ostony wtdknistej, a opancerzenie zabezpieczy¢
przed korozjg. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem palna powierzchnia kabli powinna
by¢ po pokryta srodkami chemicznymi utrudniajgcymi rozprzestrzenianie sie ognia.

W pomieszczeniach ogdlnie dostepnych kable utozone na wysokosci do 2,5 m powinny by¢
chronione do tej wysokosci na catej dtugosci ostong zamknietg w postaci rury stalowe;j.

5.4  Odlegtosci kabli od rurociggéw

Najmniejsze dopuszczalne odlegtosci kabli od rurociggdw wynoszg dla:

- rurociggdw sprezonego powietrza, wentylacyjnych, wodociggowych i gazéw palnych
o ci$nieniu do 0,05 MPa — 0,2 (1) m,

- rurociggow cieplnych izolowanych wodnych i parowych — 0,5 (1) m,

- rurociggow cieplnych nie izolowanych wodnych i parowych — 1,2 (1,2) m,

- rurociggow z cieczami palnymi — 1 (1,5) m,

- innych urzadzen technologicznych — 1 (1,5) m.

Uwaga: wartos¢ w nawiasie dotyczy rurociggdéw wymagajacych okresowej konserwacji.

Jesli z uzasadnionych wzgleddw zachowanie tych odlegtosci nie jest mozliwe, to kabel nalezy
chroni¢ od uszkodzen mechanicznych za pomocg rur metalowych lub innych trwatych oston
na catej dtugosci skrzyzowania lub zblizenia. W przypadku skrzyzowania ostona powinna by¢
wydtuzona z kazdej strony o0 0,5 m, a w przypadku rurociggdéw z ptynami palnymi o 1,0 m.
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5.5 Przejscia kabli przez sciany i stropy

Przejscie kabli przez wewnetrzne $ciany pomieszczen przegrody i stropy nalezy wykonywac
w rurach, blokach i innych ostonach otaczajgcych. W przypadku przejscia kabli przez sciany lub
stropy oddzielajgce pomieszczenia wilgotne, niebezpieczne pod wzgledem wybuchowym lub
takie, w ktérych istniejg pary i gazy zrace, rury nalezy uszczelni¢ materiatem odpornym na
niszczgce dziatanie srodowiska. Jesli miejscowe warunki nie wymagajg oddzielenia jednego
pomieszczenia od drugiego, przejscie kabli przez Sciany i stropy mozna wykona¢ bez oston
przez dostatecznie duze otwory wykonane w $cianach lub stropach w taki sposdb, aby kabel
nie stykat sie bezposrednio ze scianami i tynkiem. Przy zastosowaniu kabli w powtoce palnej
nalezy uszczelnié¢ wszystkie przejscia miedzy pomieszczeniami. W przypadku zastosowania rur
stalowych nie nalezy do nich wprowadza¢ pojedynczych kabli jednozytowych.

5.6 Skrzyzowania kabli z innymi kablami i przewodami

Przy skrzyzowaniach kabli z innymi kablami lub z innymi przewodami izolowanymi, np.
przewodami kabelkowymi, przewodami w rurkach, dtugo$¢ w swietle miedzy nimi powinna
wynosi¢ co najmnie;j:

- 50 mm — przy skrzyzowaniu kabli o napieciu znamionowym do 1 kV,

- 150 mm — przy skrzyzowaniu kabli o napieciu znamionowym powyzej 1 kV.

Przy uktadaniu kabli obok przewoddw gotych, wiodgcych prad, nalezy zachowa¢ odlegtosci od
nich réwne odlegtosciom tych przewoddw od Scian, konstrukcji wsporczych itp.

5.7 Montaz osprzetu kablowego

Do faczenia i zakonczania kabli nalezy stosowac osprzet kablowy spetniajgcy wymagania norm
i okreslony w projekcie linii. Dopuszcza sie stosowanie innego osprzetu (np. importowanego)
pod warunkiem uzgodnienia z inwestorem. Montaz osprzetu kablowego powinien by¢
wykonywany S$cisle wedtug instrukcji lub kart montazowych danego rodzaju osprzetu.
Dopuszcza sie stosowanie uzywanych, nieuszkodzonych czesci osprzetu (np. zeliwnych
kadtubow muf) na podstawie porozumienia pomiedzy wykonawca a inwestorem. Potgczenia
i zakonczenia kabli nalezy wykonywa¢ w warunkach ograniczajagcych mozliwosc
niekorzystnego oddziatywania czynnikéw zewnetrznych (wilgoci, pytdw itp.) na izolacje kabli
oraz montowanych potaczen i zakonczen.

5.8 Wymagania ogdlne dotyczgce montazu

Przed przystgpieniem do montazu urzadzen przykrecanych na konstrukcjach wsporczych
(nosnych) dostarczanych oddzielnie, nalezy konstrukcje te mocowaé do podtoza w sposdb
podany w dokumentacji. W przypadku mocowania konstrukcji za pomocg kotew osadzonych
w betonie montaz urzadzen na takich konstrukcjach mozna wykonac¢ po stwardnieniu betonu.
Niezbedne przepusty i kotwy (Sruby) do mocowania oston przewodéw, dochodzgcych do
urzadzen, zaleca sie mocowac przed montazem tych urzadzen. Nie dotyczy to rur mocowanych
w ostonach urzadzen. Przy prowadzeniu przez przepusty obwoddéw pradu przemiennego
wykonanych przewodami jednozytowymi nalezy:

- w przepustach zeliwnych lub stalowych prowadzi¢ wszystkie przewody jednego obwodu
(fazowe i neutralny) w jednym przepuscie (rurze),
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- w przypadku prowadzenia kazdego przewodu w oddzielnym przepuscie stosowac rury z
materiatu niemagnetycznego.

5.9 Wykonanie potaczen ochronnych

Urzadzenia dostarczone na miejsce montazu powinny mie¢ wewnetrzne potgczenia ochronne.
W urzadzeniach dostarczanych na miejsce montazu w zestawach transportowych, po
ustawieniu, nalezy wykonac¢ potaczenia ochronne konstrukcji pomiedzy poszczegdlnymi
zestawami. W urzadzeniach, jezeli nie zostato to juz wykonane, nalezy utozy¢ gtoéwny przewdd
ochronny urzadzenia i pofaczy¢ z nimi zaciski ochronne poszczegdlnych celek oraz przewody
ochronne aparatéw. Utozony przewdd uziemiajacy nalezy przytgczyc:

- do gtéwnych zaciskow ochronnych urzadzenia lub do przewodu ochronnego urzadzenia,

- do przewodu uziomowego lub do zacisku probierczego uziomowego.

Przewody ochronne powinny by¢ oznaczone kombinacjg barw zéttej i zielone;j.

5.10 Instalacje elektryczne wewnetrzne

Przy wykonywaniu instalacji elektrycznych wnetrzowych, bez wzgledu na rodzaj i sposdb ich
montazu, nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce roboty podstawowe:
- trasowanie,

- montaz konstrukcji wsporczych i uchwytow,

- przejscia przez sciany i stropy,

- montaz sprzetu i osprzetu,

- taczenie przewoddw,

- podejscia do odbiornikow,

- przytaczanie odbiornikow,

- ochrona przed porazeniem,

- ochrona antykorozyjna.

5.11 Trasowanie

Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiegaé bezkolizyjnie z innymi instalacjami
i urzadzeniami, powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla prawidfowej konserwacji oraz
remontdéw. Wskazane jest, aby przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

5.12 Przejscia przez sciany i stropy

Wszystkie przejscia obwoddéw instalacji elektrycznych przez $ciany, stropy itp. (wewnatrz
budynku) muszg by¢ chronione przed uszkodzeniami. Przejscia wymienione wyzej nalezy
wykonywa¢ w przepustach rurowych. Przejscia miedzy pomieszczeniami o rdznych
atmosferach powinny by¢ wykonane w sposdb szczelny, zapewniajgcy nieprzedostawanie sie
wyziewow. Obwody instalacji elektrycznych przechodzace przez podtogi muszg by¢ chronione
do wysokosci bezpiecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami. Jako ostony przed
uszkodzeniem mechanicznym mozna stosowaé rury stalowe, rury z tworzyw sztucznych,
ksztattowniki, korytka blaszane, drewniane itp.

5.13 t3czenie przewodow

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych taczenia przewodoéw nalezy wykonywac w sprzecie
i osprzecie instalacyjnym i w odbiornikach. Nie wolno stosowa¢ potgczen skrecanych. W
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przypadku gdy odbiorniki elektryczne majg wyprowadzone fabrycznie na zewnatrz przewody,
a samo ich przytgczenie do instalacji nie zostato opracowane w projekcie, sposéb przytaczenia
nalezy uzgodni¢ z projektantem lub kompetentnym przedstawicielem inwestora. Przewody
muszg by¢ utozone swobodnie i nie moga by¢ narazone na naciagi i dodatkowe naprezenia.
Do danego zacisku nalezy przytgczaé przewody o rodzaju wykonania, przekroju i w liczbie, do
jakich zacisk ten jest przystosowany. W przypadku stosowania zaciskdw, do ktérych przewody
sq przytaczane za pomocg oczek, pomiedzy oczkiem a nakretkg oraz pomiedzy oczkami
powinny znajdowac¢ sie podktadki metalowe, zabezpieczone przed korozjg w sposob
umozliwiajacy przeptyw pradu. Dtugos¢ odizolowanej zyty przewodu powinna zapewniaé
prawidtowe przytgczenie. Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowac
uszkodzen mechanicznych. W przypadku stosowania zyt ocynowanych proces czyszczenia nie
powinien uszkadza¢ warstwy cyny. Konce przewoddw miedzianych z zytami wielodrutowymi
(linek) powinny byé zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca sie
stosowanie takich tulejek zamiast cynowania).

5.14 Podejscia do odbiornikéw

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikdw nalezy wykonaé w miejscach bezkolizyjnych,
bezpiecznych oraz w sposdb estetyczny. Podejscia od przewoddéw utozonych w podtodze
nalezy wykonywa¢ w rurach stalowych, zamocowanych pod powierzchnig podfogi, albo
w specjalnie do tego celu przewidzianych kanatach. Rury i kanaty muszg spetnia¢ odpowiednie
warunki wytrzymatosciowe i by¢ wyprowadzone ponad podtoge do wysokosci koniecznej dla
danego odbiornika. Podejscia w gore od przewoddow utozonych pod stropami mogg byc¢
wykonane tak jak catfa instalacja. Podejscia zwieszakowe stosuje sie w przypadkach zasilania
odbiornikdw od gory. Podejscia tego rodzaju stosuje sie najczesciej do:

- opraw oswietleniowych,

- odbiornikow zasilanych z instalacji wykonanych przewodami szynowymi, na drabinkach
kablowych, w korytkach itp.

Podejscia zwieszakowe nalezy wykonywac jako sztywne lub elastyczne, w zaleznosci od
warunkéw technologicznych i rodzaju wykonywanej instalacji. Do odbiornikdw
zamocowanych na Scianach, stropach lub konstrukcjach podejscia nalezy wykonywac
przewodami utozonymi na tych scianach, stropach lub konstrukcjach budowlanych, a takze na
innego rodzaju podtozach, np. ksztattowniki, korytka, drabinki kablowe itp.

5.15 Przytgczanie odbiornikow

Miejsca pofaczen zyt przewoddédw z zaciskami odbiornikéw powinny by¢ doktadnie
oczyszczone. Samo potgczenie musi by¢ wykonane w sposdb pewny pod wzgledem
elektrycznym i mechanicznym oraz zabezpieczone przed ostabieniem sity docisku i korozja.
Bez wzgledu na rodzaj instalacji, przytaczenia odbiornikdw sg wykonywane w zasadzie
jednakowo, z tym ze dzielg sie na dwa rodzaje:

- przytgczenia sztywne,

- przytgczenia elastyczne.

Przytaczenia sztywne nalezy wykonywaé w rurach sztywnych wprowadzonych bezposrednio
do odbiornikéw oraz przewodami kabelkowymi i kablami. Wykonuje sie je do odbiornikéw
statych, zamocowanych do podtoza i nieulegajgcym zadnym przesunieciom.

Przytgczenia elastyczne stosuje sie, gdy odbiorniki sg narazone na drgania o duzej amplitudzie
lub przystosowane sg do przesuniec i przemieszczen. Przytgczenia te nalezy wykonywac:

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi,
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- przewodami izolowanymi jednozytowymi gietkimi w rurach elastycznych,

- przewodami izolowanymi wielozytowymi gietkimi lub oponowymi w rurach elastycznych.
Przewody wychodzace z rur powinny by¢ zabezpieczone przed mechanicznymi uszkodzeniami
izolacji, np. przez zatozenie tulejek izolacyjnych. W miejscach narazonych na uszkodzenia
mechaniczne przewody doprowadzane do odbiornikdw muszg by¢ chronione.

5.16 Montaz sprzetu i osprzetu

Nalezy stosowac nastepujacy sprzet i osprzet instalacyjny:

- rozgatezniki (puszki) réznego rodzaju,

- tgczniki instalacyjne (wytaczniki, przetgczniki),

- gniazda wtyczkowe oraz wtyczki do mocowania na state,

- gniazda bezpiecznikowe,

- skrzynki rozdzielcze,

- przyciski sterownicze.

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowac do podtoza w sposdb trwaty zapewniajgcy mocne
i bezpieczne jego osadzenie. Mocowanie bezposrednie sprzetu i osprzetu niehermetycznego
do podtozy drewnianych lub innych palnych nalezy wykonywa¢ na podktadkach blaszanych,
znajdujgcych sie co najmniej pod catg powierzchnig danego sprzetu i osprzetu. Do mocowania
sprzetu i osprzetu mogg stuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone w podtozu
przyspawane do stalowych elementéw konstrukcji budowlanych lub zamontowane na takich
konstrukcjach, przykrecane do podfoza za pomocg kotkéw i $rub rozporowych oraz kotkow
wstrzeliwanych.

5.17 Instalacje i urzadzenia ochrony przeciwporazeniowe;j

Ochrone przeciwporazeniowg nalezy realizowa¢ za pomocy Srodkéw podstawowych
i dodatkowych. Srodki ochrony podstawowej s nastepujace:

- pokrycie izolacjg roboczg metalowych czesci obwodoéw elektrycznych wyrobow przemystu
elektrotechnicznego,

- ostoniecie gotych czesci bedgcych pod napieciem,

- umieszczenie gotych czesci znajdujgcych sie pod napieciem w trudno dostepnej odlegtosci,

- zabezpieczenie przewoddw ruchomych przed uszkodzeniem mechanicznym w miejscu ich
wprowadzenia do odbiornikéw,

- wykonanie ostony (np. z ptyty izolacyjnej) gotych szyn lub przewoddw zainstalowanych
W pomieszczeniu,

- umieszczenie gotych szyn lub przewoddéw na wysokosci wiekszej od 2,5m od poziomu podtogi
lub stanowiska pracy,

- zastosowanie zgodnych z przepisami odstepdw izolacyjnych gotych szyn rozdzielni od jej
metalowej obudowy zakrywajacej te szyny,

- zastosowanie w pomieszczeniu ruchu elektrycznego poreczy lub przegréd z materiatow
nieprzewodzacych, utrudniajacych niezamierzone dotkniecie gotych szyn lub zaciskow
aparatow elektrycznych.

Ochrona dodatkowa polega na zastosowaniu jednego z nastepujacych srodkow:

- zerowania,

- uziemienia ochronnego,

- sieci ochronnej,

- izolacji ochronnej,

- ochronnego obnizenia napiecia dotykowego,
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- separacji,
- izolowania stanowiska.

Warunki techniczne podane w niniejszym rozdziale dotyczg wykonania i odbioru:

- instalacji i urzadzen dodatkowej ochrony przeciwporazeniowej w urzadzeniach
elektroenergetycznych o napieciu znamionowym nie przekraczajgcym 1kV, statopragdowych i
przemiennoprgdowych o czestotliwosci nie przekraczajgcej 500 Hz, zwanych dalej
urzadzeniami o napieciu do 1 kV,

- instalacji urzadzen ochronnych w urzadzeniach elektroenergetycznych o napieciu wyzszym
niz 1 kV, przemiennopradowych o czestotliwosci nie przekraczajgcej 500Hz,

- uziomow urzadzen elektroenergetycznych oraz uziomoéw urzadzen piorunochronnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

6.1 Kontrola jakosci materiatow

Urzadzenia elektryczne oraz kable elektroenergetyczne i przewody powinny posiadac atest
fabryczny lub swiadectwo jakosci wydane przez producenta, oraz wszystkie niezbedne
certyfikaty, gwarancje i DTR (w jezyku polskim lub z doktadnym ttumaczeniem przez ttumaczy

przysiegtych).

6.2 Kontrola i badania w trakcie robot

Badania w trakcie prowadzenia robdt powinny objgé:
- zgodnos¢ z dokumentacjg i przepisami

- poprawnego montazu

- kompletnosci wyposazenia

- poprawnosci oznaczenia

- braku widocznych uszkodzen

- nalezytego stanu izolacji

- skutecznosci ochrony od porazen

6.3 Badania i pomiary pomontazowe

Po wykonaniu prac montazowych aparatéw, urzadzen i instalacji nalezy wykonac préby
napieciowe i badania kabli elektroenergetycznych na rezystancje izolacji, zachowania ciggtosci
obwodoéw roboczych, a takze zgodnosci faz u odbiorcow, jak réwniez pomiary rezystancji
uziomoOw i napiec razenia, skutecznosci ochrony od porazen. Wykona¢ obowigzujace badania
rozdzielnic oraz transformatordéw itp. zgodnie z obowigzujgcymi normami. Wyniki badan
i pomiaréw nalezy podac w protokotach.

7. ODBIOR ROBOT

Ogoélne zasady odbioréw robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
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7.1 Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr instalacji elektrycznych wewnetrznych nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych Tom V — Instalacje
elektryczne.

7.2 Préby Koricowe

Przed przystgpieniem do Prob Korncowych Wykonawca zobowigzany jest dostarczyc
nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na czysto zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania robdt (réwniez wersja elektroniczna),

- dokumentacja uzasadniajaca uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania
robadt,

- dziennik budowy (notatki, pisma wyjasniajace i uzgadniajace),

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,

- protokoty czesciowych odbioréw robot zanikajacych i zakrytych,

- protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préb montazowych,

- protokoty pomiarow i badan,

- Swiadectwa jakosci i dopuszczenia do eksploatacji urzgdzen i materiatow,

- dokumentacja DTR zamontowanych urzgdzen

W ramach Prob Koncowych nalezy wykonaé¢ préby po montazowe obejmujgce
w szczegodlnosci: sprawdzenie wykonania potgczen i oznaczen, technicznego sprawdzenia
jakosci wykonanych robot wraz z dokonaniem potrzebnych pomiardw i prébnym
uruchomieniem poszczegdlnych linii, instalacji, rozdzielnic, urzadzen.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Normy

PN-IEC 364-4-481 : 1994

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajgca bezpieczenistwo.
Dobdr srodkow ochrony w zaleznosci od wptywow zewnetrznych. Wybér srodkow ochrony
przeciwporazeniowej w zaleznosci od wptywow zewnetrznych.

PN-IEC 60364-4-42 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego.

PN-IEC 60364-4-43 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed pragdem przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-45 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed obnizeniem napiecia.

PN-IEC 60364-4-46 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Odtaczenia izolacyjne i taczenie.

PN-IEC 60364-4-47 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Zastosowanie sSrodkow ochrony zapewniajgcych bezpieczenstwo. Postanowienia ogdlne.
Srodki ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym.
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PN-IEC 60364-4-442 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Ochrona przed przepieciami. Ochrona instalacji niskiego napiecia przed przejSciowymi
przepieciami i uszkodzeniami przy doziemieniach w sieci wysokiego napiecia.

PN-IEC 60364-4-443 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona przed przepieciami. Ochrona przed
przepieciami atmosferycznymi lub tgczeniowymi.

PN-IEC 60364-4-473 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Stosowanie $rodkéw ochrony zapewniajgcych bezpieczeristwo. Srodki ochrony przed pradem
przetezeniowym.

PN-IEC 60364-4-482 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Dobor srodkéw ochrony w zaleznosci od wptywdw zewnetrznych. Ochrona przeciwpozarowa.
PN-IEC 60364-5-53 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Aparatura taczeniowa i sterownicza.

PN-IEC 60364-5-54 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Uziemienia i przewody ochronne.

PN-IEC 60364-5-56 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Instalacje bezpieczenstwa.

PN-IEC 60364-5-537 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Aparatura rozdzielcza i sterownicza. Urzgdzenia do odtgczania izolacyjnego i taczenia.

PN-IEC 60364-7-704 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych instalacji
lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbidrki.

PN-IEC 60364-7-707 : 1999

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Wymagania dotyczace specjalnych instalacji
lub lokalizacji. Wymagania dotyczace uziemien instalacji urzgdzen przetwarzania danych.
PN-91/E-05010

Zakresy napieciowe instalacji elektrycznych w obiektach budowlanych.

PN-E-05033 : 1994

Wytyczne do instalacji elektrycznych. Dobdr i montaz wyposazenia elektrycznego.
Oprzewodowanie.

PN-IEC 60364-1 : 2000

Electrical installations of buildings — Part 1 : Scope, object and fundamental principles.
(CENELEC : HD 384.1 S1 Mod.) Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Zakres,
przedmiot | wymagania podstawowe).

PN-IEC 60364-3 : 2000

Electrical installations of buildings — Part 3 : Assessment of buildings. (CENELEC : HD 384.1 S1
Mod.) Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ustalenie ogélnych charakterystyk).
PN-IEC 60364-4-41 : 2000
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Electrical installations of buildings — Part 4 : Protection for safety — shock. (CENELEC : HD
384.4.41 S1 Mod.) Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona zapewniajgca
bezpieczenstwo. Ochrona przeciwporazeniowa).

PN-IEC 60364-5-51 : 2000

Electrical installations of buildings — Part 5 : Selection and erection of electrical equipment.
Chapter 51 : Common rules. (CENELEC : HD 384.5.51 S1 Mod.) Instalacje elektryczne w
obiektach budowlanych. Dobdér i montaz wyposazenia elektrycznego. Postanowienia
wspolne).

PN-IEC 60364-5-523 : 2001

Electrical installations of buildings — Part 5 : Selection and erection of electrical equipment.
Chapter 52 : Wiring systems. Section 523 : Current-carrying. (CENELEC : HD 384.5.5231 S1
Mod.)

PN-1EC 60364-6-61 : 2000

Electrical installations of buildings — Part 6 : Verification. Chapter 61 : Initial verification.
(CENELEC : HD 384.6.61 S1 Mod.) Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Wymagania dotyczace specjalnych instalacji lub lokalizacji. Przestrzenie ograniczone
powierzchniami przewodzacymi. Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych.
Sprawdzenie. (Sprawdzenie odbiorcze).

PN-IEC 60364-7-706 : 2000

Electrical installations of buildings — Part 7 : Requirements for special installations or
locations. Section 706 : Restrictive conductive locations. (CENELEC : HD 384.7.706 S1 Mod.)
Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia elektrycznego.
Obcigzalnos¢ pragdowa dtugotrwata przewodow.

PN-85/B-01085

Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony PN-EN 50081-2
Kompatybilnos$¢ elektromagnetyczna. wymagania ogdlne dotyczgce emisyjnosci.

PN-EN 60529 : 2003

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

PN-EN 60034-1 : 2001

Maszyny elektryczne wirujgce. Dane znamionowe i parametry

PN-EN 61800-2 :2000

Elektryczne uktady napedowe mocy o regulowanej predkosci. Wymagania ogdlne. Dane
znamionowe niskonapieciowych uktadéw napedowych mocy pradu przemiennego o
regulowanej czestotliwosci

PN-EN 61800-5-1:2003

(U) Elektryczne uktady napedowe mocy o regulowanej predkosci. Czes¢ 5-1: Wymagania
bezpieczenstwa - elektryczne, cieplne i energetyczne

Inne dokumenty

Techniczne warunki wykonania i odbioru robdét budowlanych i montazowych, czes¢ V -
Instalacje elektryczne.

Dyrektywa Rady 89/336/EWG z dnia 3 maja 1989 r. w sprawie zblizenia ustawodawstwa
Panstw Cztonkowskich odnoszgca sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej,

Dyrektywa Rady 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1989 r. w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Painstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do
wyrobow budowlanych,

Dyrektywa Rady 89/686/EWG z dnia 3 maja 1989 r. w sprawie zblizenia ustawodawstwa
Panstw Cztonkowskich odnoszgca sie do wyposazenia ochrony osobiste;j,
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Dyrektywa 98137 [WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 22 czerwca 1998 r. w sprawie
zblizenia ustawodawstwa Panstw Cztonkowskich odnoszgcych sie do maszyn,

Dyrektywa Rady 73123/EWG z dnia 19 lutego 1973 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstwa
Panstw Cztonkowskich odnoszgca sie do wyposazenia elektrycznego przewidzianego do
stosowania w niektérych granicach napiecia,

Dyrektywa Rady 93/68/EWG z dnia 22 lipca 1993 r. zmieniajac dyrektywy 87/404/EWG (proste
zbiorniki cisnieniowe), 88/378/EWG (bezpieczeristwa zabawek), 89/106/EWG (wyroby
budowlane), 89/336/EWG (kompatybilnos¢ elektromagnetyczna), 89/392/EWG (maszyny),
89/686/EWG (srodki ochrony osobistej), 90/384/EWG (wagi nieautomatyczne), 90/385/EWG
(urzadzenia medyczne aktywnego osadzania), 90/396/EWG (urzadzenia spalania paliw
gazowych), 91/263/EWG (wyposazenie terminali telekomunikacyjnych), 92/42/EWG (nowe
kotty wody gorgcej opalane paliwem ptynnym lub gazowym) i 73/23/EWG (wyposazenie
elektryczne przewidziane do stosowania w pewnych granicach napiecia),

Dyrektywa 94/9/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 23 marca 1994 r. w spr. zblizenia
ustawodawstwa Panstw Cztonkowskich dotyczaca urzadzen i systemdéw ochronnych
przeznaczonych do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem,

Dyrektywa 97/23/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 29 maja 1994 r. w spr. zblizenia
ustawodawstwa Panstw Cztonkowskich dotyczgcych urzadzen cisnieniowych.

PN-EN 60598-2-22:2004/A2:2010

Oprawy oswietleniowe - Cze$¢ 2-22: Wymagania szczegotowe - Oprawy oswietleniowe do
oswietlenia awaryjnego

PN-EN 55015:2013-10

Poziomy dopuszczalne i metody pomiaru zaburzen radioelektrycznych wytwarzanych przez
elektryczne urzadzenia oswietleniowe i urzgdzenia podobne

PN-EN 61547:2009

Sprzet do ogdlnych celéw oswietleniowych - Wymagania dotyczgce kompatybilnosci
elektromagnetycznej

PN-EN 61000-3-2:2007/A2:2010

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) - Cze$¢ 3-2: Poziomy dopuszczalne — Poziomy
dopuszczalne emisji harmonicznych pradu (fazowy prad zasilajgcy odbiornika < lub = 16 A)
PN-EN 61000-3-3:2013-10

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) - Czes¢ 3-3: Poziomy dopuszczalne — Ograniczanie
zmian napiecia, wahan napiecia i migotania Swiatta w publicznych sieciach zasilajgcych
niskiego napiecia, powodowanych przez odbiorniki o fazowym pradzie znamionowym < lub =
16 A przytgczone bezwarunkowo

PN-EN 62493:2010

Ocena sprzetu oswietleniowego pod wzgledem ekspozycji oséb na pola elektromagnetyczne
PN-EN 62031:2010/A1:2013-06

Moduty LED do ogdlnych celéw oswietleniowych - Wymagania bezpieczeristwa

PN-EN 62471:2010

Bezpieczenstwo fotobiologiczne lamp i systemoéw lampowych. Dodatkowo lampy musza
spetniaé dyrektywy

2006/95/WE Niskonapieciowa

2004/108/WE Kompatybilnosci elektromagnetycznej

2011/65/UE Ograniczenia substancji niebezpiecznych

2009/125/WE Ekoprojektu

109



